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44-7300%, 44-7300/P*, 44-7800*

EN ISO 11611 (2007), Clasa 2/A1

-

Marcajele CE Weldas de pe acest produs 1l clasif
ca fiind testati certificat in conformitate cu directiy
89/686/EEC nivelul 2

=74

Tip Tmbr acaminte : Lava Brown ( LavaBrown  Marci (STEERSOtuff) Midrime: vezi imprimat pe produs |
Marimea conform: EN ISO 13688 (in CM) Domeniu de folosire
General:

Acest produs este destinat a se folosi pentru toate procesele de sudare cu arc cum ar fi MMA, MIC
MAG, TIG, micro plasma, sudaiin mediu gazi in punctesi de asemenea pentiigre cu plasma
si oxygen, creuire, brazargi metalizare termiiz Deoarece apligéle difera, este responsabilitate:
utilizatorului saidentifice produsul potrivit pentru fiecare apliea

Pericolele identificate:
La procesele de sudare la care se fgteggrodusul sunt identificate urinarele pericole: flaga,
stropire cu metal topit,adura radiantsi socuri electrice scurte

Tensiune electrié ridicata:

Acest produs protejeaimpotrivasocurilor electrice de scurturati si nu impotriva expunerii
indelungate la voltaj ridicat!! Aparatele de sudartdiere pot cauza voltaj ridicat@ G respecta
si instrugiunile de sigurati ale acestora! Atunci cand existsc ridicat deoc electric sauti
neizolate este necedarolarea electric conform celor indicate la parfgré.10 din EN 11611
pentru protegia la conductori electrici neizalade pai la 100 V = (DC).

Protectia corpului in toate poziiile:
Acest produs protejeain anumite pozii de lucrusi sudare. Este posibil ca Th anumite caziiri s
fie necesargl alte produse de protge. Este responsabilitatea utilizatoruluiidentifice acest lucry

Protectia sorturilor:
M 76 | 79 | 525 100] 52| 33 In cazul in care este folosiriul acesta trebuie girotejeze cel pin de la o custura lateral la
cealalt
L 81| 84 | 545 112 54 | 35 Imbracémite adifionali:
Imbracamintea adionak va fi cel puin de Clasa 1 din EN11611
XL 86 | 85.5| 55 124 55 | 35.5 - —
Utlizare gresita:
2XL 91| 86 |56.5 136 | 56 | 37 Nivelul de protedie:
Nivelul de protege va fi redus dacimbricamintea de protei® la sudui este contaminatcu
3XL 96 | 87 | 575 148 | 57 | 375 material inflamabile.
Nivelul de oxigen:
4XL 97| 89 ] 60 160 [ 57 [ 39.5 Un nivel ridicat de oxigen n aer va reduce considerabil prateopotriva ficarilor. Trebuie avut

grija sporifi cdnd se sudeain spaii inchise. Aerul imbogtit cu oxigen este periculos!

Materiale folosite:
Spalt bovin in combinge cu bumbac ignifug de 305 gr/gidmatase
este folosit impreuna cu@KEVLAR® cu 5 fire la fabricarea
acestui produs, de asemenea capsehizitori isolate electric
pentru inchidersi Tntarituri.

DuPont™si KEVLAR® sunt narci comerciale sau finci comer-
ciale inregistrate ale E.l.duPont de Nemours and Company Folosirea articolelor de imbricaminte din 2 piese:

Cind se folosesc articole de Trabtminte din 2 piese acestea vor fi folosite imp#epentru a oferi
nivelul specificat de sigurai

Izolarea electrici:
Izolarea electritdat de Tmb#caminte va fi redus atunci cand ea estedjdnurdait sau Tmbibai
Cu transpirge.

Protectia corpului suplimentara n timpul sudarii:
Articolele suplimentare de proteefolosite Tn timpul suitii trebuie safie conforme cu standarde|d
EN pentru pericole la sudare.

Informa tii despre s#haitate:
Nivelurile de pH, Crom (VI3i PCP ale tuturor materialelor au fog
testatesi indeplinesc standardele denatate CE. Colorarea: col-
orarea esteatuti cu materiale naturale

Limite de folosire:

Spilarea, uscareasi cilcarea: Aceste haine de lucru din piele vor fi folosite pentru adgivifeneralesi pentru sudu. Utilizatorul
Spilarea, uscaregi cilcarea nu sunt recomandate trebuie & se asigure&toate inchiztorile sunt inchise Tn special in cazul apfitar de sudarei ca
aales miiimea potrivit

Depozitarea:
A fi depozitate la temperaturi mai mari de 5° Celsius. Nu depb iﬁtentle:

pe iniltime mai mult de 5 cutii sau 1 palet. Manusile si imbricimintea Weldas au fost testateertificate de TUV Rheinland LGA Products
GmbH, Germany (EU no. 0197). Pentru infokinsuplimentare despre standardele EN, metode de
Garantie: testare, rapoarte de testare, cettifide produsai alte produse va rugn contactg-ne pe e-mail la:
Acest produs este garantat impotriva defectelor de faierica europe@weldas.com sau vizitpagina noasirde internetwww.weldas.com
Adresa Weldas:

Weldas Europe B.V. Blankenweg 18 4612 RC Bergen op Zoom The Netherlands e-mail: europe@weldas.com
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PRODUS WELDAS: PRODUS WELDAS:
44-7106, 44-7114, 44-7114EXT 44-7023, 44-7248, 44-7440*
EN ISO 11611 (2007), Clasa 2/A1 EN ISO 11611 (2007), Clasa 2/Al1

A B c D JE» %) @
44-7023 58 49
44-7248 122 60 90 60 32,5
44-7440 65 102 63 32,5
44-7440/7600M 74 110 98 60
44-7440/7600L 75 112 104 62
44-7440/7600XL 80 116 120 64
44-7440/7600XXL 85 122 132 64
A - 44-7440/7600XXXL 87 128 144 68
- 44-7106 15 | 21,5 ] 33-43
44-7440/7648M 136 74 98 90 49
A 4 LI 44-7114 36 | 26,5 | 37-47 44-7440/7648L 140 78 102 96 53
44-7440/7648XL 144 80 105 98 55
B 44-7114EXT | 36 15 X
44-7440/7648XXL 148 82 110 106 57
44-7114EXT 44-7114 + 44-7114EXT 52-62
44-7440/7648XXXL 152 84 112 108 59
44-7440/7648XXXXL | 156 89 114 114 60

PRODUS WELDAS: Lungime | - Latime
44-T124, 44-T7136, 44-7142*%, 44-T148", e - o
44-7820, 44-7828, 44-7836* e - —
EN ISO 11611 (2007), Clasa 2/Al a1z 107 o0
44-7142 W 107 80

44-7148 122 60

44-7148 W 122 80

44-7820 51 60

44-7828 71 60

44-7836 91 60

44-7836XL 120 80

Weldas Europe B.V. Blankenweg 18 4612 RC Bergen op Zoom The Netherlands e-mail: europe@weldas.com
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Urm atoarele explici pictograma de pe acest produs

Cerintte generale de sigurath

Cerinta Clasal Clasa 2
Rezistenta
— material textil tesut exterior 400 N 400N
— piele 80N 80N
Rezistenta la rupere 20N 20N
Modificari dimensionale ale materialelor
textile tesute <+3% <+3%
Modificari dimensionale ale materialelor
textile impletite <*5% <*t5%

Extinderea flacarii

ISO 15025:2000, Procedura A
(aprinderea suprafetei)
ISO 15025:2000, Procedura B
(aprinderea marginii)

Fara flacara la partea de sus sau la oricare
din partile laterale, Fara formare de gaura
Fara flacara sau resturi de material topit
Tnseamna afterflame<2 s
nseamna afterglow <2 s

1SO 15025:2000, Procedura A
(aprinderea suprafetei)
1SO 15025:2000, Procedura B
(aprinderea marginii)

Fara flacara la partea de sus sau la oricare din
partile laterale, Fara formare de gaura
Fara flacara sau resturi de material topit
nseamna afterflame<2 s
Tnseamna afterglow <2 s

Impactul picaturilor de metal topit 15 picaturi 25 picaturi
Transfer de caldura (radiatie) RHTI 24 W 7 RHTI 24 W 16
Cerinta pentru piele: <15% <15%
continut de grasime

Transfer de caldura (radiatie) RHTI 24 W 7 RHTI 24 W 16
Rezistenta electrica >10°0Q >10°Q
Inocuitate Vezi 6.11 Vezi 6.11

&:Pentru 1ISO 15025:2000, Procedura B,
aceasta cerinta nu este aplicabila. .

Testareai certificarea acestui produs esteuta in conformitate cu EN ISO 11611:

21173205 00%i numar certificat

Rapoartele de testare, certificatglenanualele pot fi desiccate de pe

www.weldas-ce.com

2007 de TUV, Germania. Muaport de testare

Weldas Europe B.V. Blankenweg 18

4612 RC Bergen op Zoom The Netherlands

e-mail: europe@weldas.com




