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Compatibilitatea Electromagnetica (CEM)

Introducere

Echipamentul Hypertherm cu marca CE a fost construit in
conformitate cu standardul EN60974-10. Echipamentul
trebuie montat si utilizat in conformitate cu informatiile

de mai jos pentru a se obtine compatibilitatea
electromagnetica.

Este posibil ca limitele impuse de EN60974-10 sa nu fie
adecvate pentru eliminarea completa a interferentei, atunci
cand echipamentul afectat se afla in imediata vecinétate
sau are un grad inalt de sensibilitate. In astfel de cazuri,
poate fi necesara luarea altor masuri pentru a reduce in
continuare interferenta.

Acest echipament de taiere este destinat utilizarii numai
intr-un mediu industrial.

Montarea si utilizarea

Utilizatorul este responsabil pentru montarea si utilizarea
echipamentului cu plasma conform instructiunilor
producatorului.

Daca sunt detectate perturbari electromagnetice, atunci
este responsabilitatea utilizatorului sa rezolve situatia cu
asistenta tehnica din partea producatorului. in unele
cazuri, aceasta actiune de remediere poate fi simpla
precum legarea la pamant a unui circuit de taiere, a se
vedea Legarea la pimént a piesei de lucru. In alte cazuri,
poate implica realizarea unui ecran electromagnetic care
sa cuprinda sursa de alimentare si intreaga lucrare cu filtre
de intrare asociate. In toate cazurile, perturbarile
electromagnetice trebuie reduse la punctul in care nu
mai sunt deranjante.

Evaluarea zonei

Inainte de montarea echipamentului, utilizatorul trebuie sa
faca o evaluare a potentialelor probleme electromagnetice
din zona invecinata. Trebuie luate in considerare
urmatoarele:

a. Alte cabluri de alimentare, cabluri de control,
cabluri de semnalizare si de telefonie; deasupra,
sub nivelul si langa echipamentul de taiere;

b. Transmitatori si receptori de radio si televiziune;
¢. Calculatoare si alt echipament de control;

d. Echipament critic de siguranta, de exemplu
protectia echipamentului industrial;

e. Sanatatea persoanelor din jur, de exemplu
utilizarea de stimulatoare cardiace si de aparate
auditive;

f. Echipamentul utilizat pentru calibrare sau
masurare;

g. Imunitatea altui echipament din mediul
inconjurator. Utilizatorul se va asigura ca alt
echipament utilizat in mediul inconjurator este
compatibil. Acest lucru poate necesita masuri
suplimentare de protectie;

h. Momentul zilei cand se realizeaza taierea sau alte
activitati.

Dimensiunea zonei inconjuratoare care trebuie luata in
considerare va depinde de structura cladirii si de alte
activitati care au loc. Zona inconjurétoare se poate extinde
in afara limitelor imobilului.

Metode de reducere a emisiilor

Alimentarea de la retea

Echipamentul de taiere trebuie conectat la alimentarea de
la retea conform recomandarilor producatorului. Daca apar
interferente, este posibil sa fie necesara luarea unor
precautii suplimentare precum filtrarea alimentarii de la
retea.

Trebuie luata in considerare ecranarea cablului de
alimentare a echipamentului de tdiere montat permanent,
in tub protector metalic sau asemanator. Protectia trebuie
sa fie continud din punct de vedere electric de-a lungul
intregii sale lungimi. Protectia trebuie conectata la
alimentarea de la retea a echipamentului de taiere, astfel
fncat sa fie mentinut contactul electric bun intre tubul
protector si cutia sursei de alimentare a echipamentului
de taiere.

Infermatii privind conformitatea
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Compatibilitatea Electromagneticd (CEM)

intretinerea echipamentului
de taiere

Echipamentul de téiere trebuie intretinut in mod regulat
conform recomandarilor producétorului. Toate usile de
acces si de service si capacele trebuie inchise si fixate
adecvat atunci cand echipamentul de téiere este in
functiune. Echipamentul de taiere nu trebuie modificat in
niciun fel, cu exceptia celor prezentate si in conformitate
cu instructiunile in scris ale producatorului. De exemplu,
distanta disruptiva a aprinderii arcului si dispozitivele

de stabilizare trebuie ajustate si intretinute conform
recomandarilor producétorului.

Cabluri de taiere

Cabilurile de taiere trebuie mentinute cat mai scurte posibil
si trebuie pozitionate aproape unul de celalalt atarnand
la nivelul podelei sau aproape de nivelul podelei.

Legatura echipotentiala

Trebuie luata in considerare legétura tuturor
componentelor metalice din cadrul instalatiei de taiere
si din zona adiacenta acestora.

Totusi, componentele metalice legate la piesa vor creste
riscul unei electrocutari a operatorului prin atingerea
acestor componente metalice si a electrodului

(duza pentru capetele cu laser) in acelasi timp.

Operatorul trebuie sa fie izolat de toate componentele
metalice legate in acest fel.

Legarea la pamant a piesei de lucru

Acolo unde piesa de lucru nu este legata la pamant in
scopul asigurarii sigurantei electrice, si nici nu este
conectata la pamant ca urmare a dimensiunii si pozitiei
sale, de exemplu, carena unei nave sau lucrare cu otel
de constructii, o conexiune care leaga piesa de lucru la
pamant poate reduce emisiile in unele cazuri, dar nu in
toate. Trebuie avut grija la prevenirea legarii la pamant a
piesei de lucru, crescand riscul vatamarii utilizatorilor sau
deteriorarii altui echipament electric. Acolo unde este
necesar, conectarea piesei de lucru la pamant trebuie
realizatd printr-o conexiune directa la piesa de lucru, dar
n unele tari, unde conexiunea directa nu este permis3,
legatura trebuie realizata prin capacitéti electrice adecvate
selectate conform reglementarilor nationale.

Nota: circuitul de taiere poate fi legat la paméant sau

nu poate fi legat la pamant din motive de siguranta.
Modificarea reglementarilor de legare la pamant trebuie sa
fie autorizata de o persoana competenta pentru evaluarea
situatiei in care modificarile vor duce la sporirea riscului de
vatdmare, de exemplu, prin permiterea cailor de revenire
a curentului de taiere in paralel ceea ce poate deteriora
circuitele de legare la pdmant ale altui echipament.
indrumare suplimentara este disponibila in IEC 60974-9,
Echipamente de sudare cu arc, partea 9: Montarea

si utilizarea.

Ecranarea si protectia

Ecranarea si protectia selectiva a altor cabluri si
echipamente din zona invecinata pot reduce problemele
de interferentd. Ecranarea intregii instalatii de debitare
cu plasma poate fi luatd in considerare pentru aplicatii
speciale.

SC-12
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Garantie

Atentie

Piesele originale Hypertherm sunt piesele de schimb
recomandate de fabrica pentru sistemul dumneavoastra
Hypertherm. Orice dauni sau vatamare cauzata de
utilizarea altor piese decéat cele originale Hypertherm nu
este inclusa in garantia Hypertherm si va constitui utilizare
neconforma a produsului Hypertherm.

Dumneavoastra sunteti singurul responsabil pentru
utilizarea siguré a produsului. Hypertherm nu garanteaza
si nu poate face nicio asigurare sau garantie cu privire

la utilizarea sigura a produsului in mediul dumneavoastra.

Generalitati

Hypertherm, Inc. garanteaza ca produsele sale nu vor
prezenta defecte de materiale si de fabricatie pentru
perioadele de timp specifice prezentate in prezenta
garantie si precum urmeaza: daca Hypertherm este
informat de un defect (i) referitor la sursa de alimentare cu
energie in decursul unei perioade de doi (2) ani de la data
livrérii acesteia catre dumneavoastra, cu exceptia surselor
de alimentare cu energie care poartd marca Powermax,
care trebuie sa aiba loc in decursul unei perioade de trei
(8) ani de la data livrarii catre dumneavoastra, (ii) referitor
la pistolet si conductori, in decursul unei perioade de un
(1) an de la data livrarii citre dumneavoastra, referitor la
ansambilurile dispozitivului de ridicare a pistoletului, in
decursul unei perioade de un (1) an de la data livrarii catre
dumneavoastra, referitor la capetele cu laser in decursul
unei perioade de un (1) an de la data livrarii citre
dumneavoastr, referitor la produsele Automation, un (1)
an de la data livrarii catre dumneavoastra, cu exceptia
CNC (comanda numerica computerizatd) EDGE Pro si
THC (control inaltime pistolet) ArcGlide, care va fiin
decursul unei perioade de doi (2) ani de la data livrarii
catre dumneavoastra.

Aceasta garantie nu se va aplica niciunei surse de
alimentare cu energie care poarta marca Powermax, care
a fost utilizata cu convertizoare de faza. In plus,
Hypertherm nu ofera garantie acelor sisteme care au fost
deteriorate ca urmare a calitatii slabe a curentului electric,

fie de la convertizoarele de faz3, fie de la curentul de pe
linia de intrare. Aceasta garantie nu se va aplica niciunui
produs care a fost montat incorect, modificat sau
deteriorat in alt mod.

Hypertherm asigura repararea, inlocuirea sau ajustarea
produsului ca remediere unica si exclusiva, daca si numai
daca garantia stabilitd in prezenta este invocata si se
aplica in mod adecvat. La alegerea sa unica, Hypertherm
va repara, va inlocui sau va ajusta gratuit orice produse
defectuoase, acoperite de aceasta garantie, care vor
trebui returnate, cu aprobarea prealabild a Hypertherm
(care nu va fi retinuta in mod nerezonabil) si impachetate
in mod adecvat, la sediul comercial al Hypertherm din
Hanover, New Hampshire, sau la un centru autorizat de
service Hypertherm; toate costurile, asigurarea si
transportul sunt pre-platite de client. Hypertherm nu va
fi facut responsabil pentru orice reparatii, inlocuiri sau
ajustari ale produselor acoperite de aceasta garantie, cu
exceptia celor mentionate in acest paragraf si cu acordul
scris in prealabil al Hypertherm.

Garantia mentionatd mai sus este exclusiva si tine locul
tuturor celorlalte garantii, exprese, implicite, statutare sau
de alt fel cu referire la produse sau la rezultatele obtinute
din acestea, si a tuturor garantiilor implicite sau conditiilor
de calitate sau vandabilitate sau de conformitate cu un
scop special sau impotriva incalcérii. Cele mai sus
mentionate vor constitui remedierea unica si exclusiva
pentru orice incélcare de catre Hypertherm a garantiei
sale.

Distribuitorii/fOEM pot oferi garantii diferite sau
suplimentare, dar distribuitoriiyfOEM nu sunt autorizati s&
va ofere protectie suplimentara de garantie sau sa faca
orice reclamatie pentru dumneavoastra, pretinzand ca este
obligatorie pentru Hypertherm.

Asigurare in caz de incalcare
a brevetului

Exceptie numai in cazul produselor care nu au fost
fabricate de Hypertherm sau care au fost fabricate de

o persoand, alta decat Hypertherm, fara a se conforma
strict specificatiilor Hypertherm si in cazul design-urilor,
proceselor, formulelor sau combinatiilor nedezvoltate sau
presupuse a fi dezvoltate de Hypertherm, Hypertherm

Infermatii privind conformitatea
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Garantie

va avea dreptul sa se apere sau sa deschid3, pe cheltuiala
proprie, un proces sau o procedurd inaintatd impotriva
dumneavoastra, pentru faptul ca utilizarea produsului
Hypertherm, singura si nu in combinatie cu orice alt
produs nefurnizat de Hypertherm, incalca orice brevet

al oricarei terte parti. Veti informa Hypertherm in mod
prompt despre aflarea oricarei actiuni sau a unei actiuni
de amenintare in legatura cu orice incalcare pretinsa

(in orice caz, nu mai tarziu de paisprezece (14) zile dupa
aflarea oricérei actiuni sau amenintari cu actiunea), iar
obligatia Hypertherm de a se apaéra va fi conditionata

de controlul unic al Hypertherm si de cooperarea partii
despédgubite si asistenta in apararea pretentiei.

Limitarea raspunderii

in niciun caz, Hypertherm nu va fi ficut responsabil
fata de orice persoana sau entitate pentru orice
daune incidentale, rezultate direct, indirect,
punitive sau exemplare (incluzand, dar fara a se
limita la profituri pierdute), indiferent daca o astfel
de raspundere se bazeaza pe o incalcare a
contractului, un prejudiciu, o raspundere stricta,
incalcarea garantiei, nerespectarea scopului
esential sau din alte motive, si chiar daca s-a atras
atentia asupra posibilitatii unor astfel de daune.

Reglementari nationale si locale

Reglementarile nationale si locale care guverneaza
instalatia de plumbuire si instalatia electrica vor avea
prioritate fatd de orice instructiuni continute in acest
manual. In nicio eventualitate Hypertherm nu va fi facut
responsabil pentru vatdmarea persoanelor sau pentru
daune materiale ca urmare a unei violari a reglementérilor
sau a unor practici incorecte de lucru.

Plafonul raspunderii

in nicio eventualitate raspunderea Hypertherm,
daca exista, indiferent daca o astfel de raspundere
se bazeaza pe o incalcare a contractului, un
prejudiciu, o raspundere stricta, o incalcare a
garantiilor, nerespectarea scopului esential sau
alte motive, pentru orice pretentie, actiune, proces
sau procedura (indiferent dacé are loc in fata
instantei, prin arbitraj, procedura de reglementare
sau in alt mod), care rezultd ca urmare a utilizarii
produselor sau care are legatura cu utilizarea
produselor, nu va depasi suma platita pentru
produsele care au cauzat aparitia unei astfel

de pretentii.

Asigurare

Veti detine si veti mentine oricand asigurarea in cantitatile
si tipurile necesare, si cu acoperire suficientd si adecvata
pentru a apéara si a exonera Hypertherm in eventualitatea
oricarui motiv de reclamatie care rezulti ca urmare

a utilizarii produselor.

Transferul drepturilor

Puteti transfera orice drepturi remanente, pe care le puteti
avea in prezenta numai in legatura cu vanzarea tuturor
activelor sau a majoritatii activelor dumneavoastra sau

a capitalului social, unui succesor de drept care este

de acord sa respecte toti termenii si conditiile acestei
garantii. Cu treizeci (30) de zile inainte de a avea loc

un astfel de transfer, sunteti de acord sa informati in scris
Hypertherm, care isi rezerva dreptul de aprobare. Daca
nu informati Hypertherm la timp si nu primiti aprobarea
sa asa cum este mentionat in prezenta, prezenta garantie
va fi nula si neavenita si nu veti putea face recurs impotriva
Hypertherm pe baza garantiei sau in alt mod.

SC-14
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Sectiunea 1

Specificatii

Informatii referitoare la siguranta

Inainte de exploatarea unui echipament Hypertherm, cititi Manualul privind siguranta si conformitatea separat (80669C)
inclus cu produsul dumneavoastra pentru informatii importante referitoare la siguranta.

Descrierea sistemului

Powermax30 XP este un sistem de tdiere cu plasma de 30 A extrem de portabil, pentru tdiere manuala si mecanizata,
adecvat pentru o gama vasta de aplicatii. Utilizeaza aer sau nitrogen pentru a tdia metale conductive electric, precum
otel slab aliat, otel inoxidabil sau aluminiu. Cu el puteti taia grosimi de pana la 15 mm si puteti perfora grosimi de pana
la 6 mm.

Powermax30 XP este livrat in mai multe configuratii, in functie de regiune. In mod tipic, toate configuratiile cuprind:

m 1 set complet de consumabile de uz general (standard) (preinstalate pe pistoletul manual Duramax™ LT) pentru
taiere standard:

Q 1 electrod
1 inel de turbionare

1 duza

0O 0o O

1 capison pistolet
1 duza de protectie
m 1 duzd de uz general, suplimentara
m 1 electrod suplimentar
B consumabile FineCut® pentru taiere exacta:
Q 1 duzi FineCut
Q 1 deflector FineCut
m 1 filtru de aer specific regiunii:
Q niplu industrial interschimbabil cu deconectare rapida cu fileturi 1/4 NPT (modele CSA)
Q adaptor pentru filet de teavéa britanic G-1/4 BSPP cu fileturi 1/4 NPT (modele CE si CCC)
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- Specificatii

m curea de umar

m  manual de utilizare

®  manual privind siguranta si conformitatea
m card de configurare rapida

Pentru detalii despre selectarea tipurilor corecte de consumabile pentru o anumita
operatiune de taiere, consultati Alegerea consumabilelor de la pagina 30.

impreuna cu Powermax30 XP mai pot fi livrate si articole suplimentare, in functie de configuratia pe care ati comandat-o,
cum ar fi materiale cu instructiuni de configurare, o cutie de transport, manusi de piele pentru tdiere sau ochelari de
protectie.

Unitatile CSA sunt livrate impreuna cu un adaptor de 120V / 15 A (NEMA 5-15P) si cu un adaptor de 240V / 20 A
(NEMA 6-50P) care se conecteazi la fisa cu NEMA antitorsiune 240 V / 20 A (NEMA L6-20P) legati la sursa de
alimentare. Unitatile CE si CCC sunt furnizate fara figsa pe cablul de alimentare. Pentru mai multe informatii, consultati
Consideratii privind cablul de alimentare de la pagina 24.

Puteti comanda consumabile si accesorii suplimentare — de exemplu o cutie de transport, o curea de umar si un ghidaj

pentru taieri circulare — de la orice distribuitor Hypertherm. Consultati sectiunea Piese de la pagina 65 pentru o listd a
pieselor de schimb si optionale.

Dimensiunile sursei de alimentare

A
A
PV
[ 0000
g
g
d
d
254 mm g
g
q
] I8 O
v v L — — — o a— J — —
P [ <
« 356 mm v 140 mm

Greutatile sistemului

Urmatoarele greutéti ale sistemului cuprind pistoletul manual cu un cablu pistolet de 4,6 m, un cablu de masa cu clema
de impamantare de 4,6 m si un cablu de alimentare de 3,0 m:

m  Sisteme CSA: 9,7 kg
m  Sisteme CE si CCC: 9,5 kg
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1 — Specificatii

Valori nominale ale sistemului Hypertherm

U, = 200 — 240 Vca

Tensiune nominala de circuit deschis (U,) 256 Vcc
Curent nominal de taiere (I,) 15A-30A
Tensiune nominala de iesire (U,) la 83 Vce
U, = 120 Vca

Tensiune nominala de iesire (U,) la 125 Vce

Durat activa la 40 °C, U, = 120 Vca

(Consultati placuta cu caracteristici de pe sursa
de alimentare pentru informatii suplimentare
despre durata activa si pentru evaluarile IEC.)

20% (I, = 30 A, U, = 83 V)
60 9% (I,= 17 A, U, = 83 V)
100 % (I, = 15 A, U, = 83 V)

Durata activa la 40 °C, U, = 200 — 240 Vca

(Consultati placuta cu caracteristici de pe sursa
de alimentare pentru informatii suplimentare
despre durata activa si pentru evaluarile IEC.)

35% (I, =30 A, U, = 125 V)
60 % (I, = 23 A, U, = 125 V)
100 % (I, = 18 A, U, =125 V)

Temperatura de functionare

de la =10 °C pana la 40 °C

Temperaturad de depozitare

de la =25 °C pana la 55 °C

Factor de putere (120 V — 240 V)

0,99 - 0,97

Tensiune de alimentare (U,)/curent absorbit (I,)
la putere nominald (Us waxs 1o wax)

(Pentru mai multe informatii, consultati
Configurdrile de tensiune de la pagina 23.)

120V, 1F, 50/60 Hz, 25 A

200 - 240V, 1F, 50/60 Hz, 22,5 - 18,8 A

Tip gaz

Aer Nitrogen

Calitate gaz

Curat, uscat, necontaminat
cu ulei

99,995 % pur

Presiune si debit minime recomandate de intrare
a gazului

99,1 Is/min la 4,7 bar

Presiune recomandata si debit recomandat
de intrare a gazului

113,3 Is/min la 5,5 bar

Presiune maxima de intrare a gazului

9,3 bar

Powermax30 XP Manual de utilizare 80816M
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1 — Specificatii

Dimensiuni pistolet

230 mm

A
A 4

Greutate pistolet

Pistolet Duramax LT, numai cu consumabile de uz general (standard) 0,3 kg

Pistolet Duramax LT, cu consumabile de uz general (standard) si cablu de 4,6 m 1,1 kg
(cu protectie antideformare)

Specificatii de taiere

240 V (cu consumabile de uz general [standard])

Capacitate de taiere manuala recomandata 9 mm la 500 mm/minut
12 mm la 250 mm/minut

Capacitate de retezare 15 mm la 125 mm/minut

120 V: Folositi duza FineCut si deflectorul pentru taiere pe circuite de intrare de 120 V. Cand exploatati sistemul
la valoarea maxima recomandata de 25 A, capacitatile de taiere sunt:

Q 6 mmla 480 mm/minut
a 9 mmla200 mm/minut
Q 12 mmla 75 mm/minut
Pentru aintelege diferentele dintre consumabilele de uz general si cele FineCut, precum
E——“ g g p

si pentru linii directoare cu privire la selectarea setului potrivit pentru aplicatiile
dumneavoastra de taiere, consultati Alegerea consumabilelor de la pagina 30.
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1 — Specificatii

Simboluri si marcaje

Produsul Hypertherm poate avea unul sau mai multe dintre urméatoarele marcaje pe sau aproape de placuta tipologica.
Din cauza diferentelor si contradictiilor dintre reglementarile nationale, nu toate marcajele se aplica oricarei versiuni

a produsului.

S
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C us
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Simbolul marcajului S

Simbolul marcajului S arata ca sursa de alimentare si pistoletul sunt adecvate pentru operatii efectuate
in medii cu pericol crescut de electrocutare, conform IEC 60974-1.

Marcajul CSA

Produsele Hypertherm cu un marcaj CSA respecta reglementarile din Statele Unite si Canada pentru
siguranta produsului. Produsele au fost evaluate, testate si certificate de CSA-International. in mod
alternativ, produsul poate avea un marcaj al altor Laboratoare de testare recunoscute pe plan national
(NRTL) acreditate atat in Statele Unite, cat si in Canada, precum Underwriters Laboratories,
Incorporated (UL) sau TUV.

Marcajul CE

Marcajul CE semnifica declaratia de conformitate a producétorului in raport cu directivele si standardele
europene aplicabile. Doar acele versiuni ale produselor Hypertherm cu un marcaj CE aflat pe sau
aproape de placuta tipologica au fost testate pentru conformitate cu Directiva europeana referitoare

la tensiunea joasa si Directiva europeana referitoare la compatibilitatea electromagneticad (EMC). Filtrele
EMC necesare pentru a respecta Directiva europeana EMC sunt incorporate in versiunile produsului
care prezintd marcajul CE.

Marcajul Uniunii Vamale Euroasia (CU)

Versiunile CE ale produselor Hypertherm care includ un marcaj de conformitate EAC respecta cerintele
privind securitatea produsului si compatibilitatea electromagneticd (CEM) pentru exportul in Rusia,
Belarus si Kazahstan.

Marcajul GOST-TR

Versiunile CE ale produselor Hypertherm care includ un marcaj de conformitate GOST-TR respecta
cerintele de siguranté a produsului si EMC pentru exportul in Federatia Rusa.

Marcajul C-Tick

Versiunile CE ale produselor cu un marcaj C-Tick respecta reglementarile EMC necesare pentru
comercializare in Australia si Noua Zeelanda.

Marcajul CCC

Marcajul China Compulsory Certification (Certificare obligatorie China) (CCC) arata c& produsul a fost
testat si respecta reglementarile de siguranta a produsului necesare pentru comercializarea in China.

Marcajul UkrSEPRO

Versiunile CE ale produselor Hypertherm care includ un marcaj de conformitate UkrSEPRO respecta
cerintele de siguranta a produsului si compatibilitate electromagneticd (CEM) pentru exportul in Ucraina.

Marcajul AAA pentru Serbia

Versiunile CE ale produselor Hypertherm care includ un marcaj sarb AAA respecta cerintele privind
securitatea produsului si compatibilitatea electromagneticd (CEM) pentru exportul in Serbia.
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1 — Specificatii

Nivelurile de zgomot

Nivelurile de zgomot acceptabile definite de legislatia nationala si locald pot fi depasite de acest sistem cu plasma.
Purtati intotdeauna protectie adecvata pentru urechi atunci cand taiati. Masurétorile nivelului de zgomot efectuate depind
de mediul specific in care se utilizeaza sistemul. Consultati Zgomotul poate vatama simtul auzului din Manualul privind
siguranta si conformitatea (80669C), furnizat impreuna cu sistemul dumneavoastra.

in plus, puteti gasi o Acoustical Noise Data Sheet pentru sistemul dumneavoastra in Downloads library (Biblioteca

descércari) Hypertherm la adresa https://www.hypertherm.com:

1.

2.

3.

4,

Simboluri IEC

Faceti clic pe ,Downloads library“.

Selectati un produs din meniul ,Product type".

Selectati ,Regulatory” din meniul ,Category*“.

Selectati ,Acoustical Noise Data Sheets" din meniul ,Sub Category*“.

Urmatoarele simboluri pot apérea pe placuta de caracteristici a sursei de alimentare, pe etichete de control, pe

comutatoare si pe LED-uri.

av
2

D

Curent continuu (cc)

Curent alternativ (ca)

Taiere cu pistolet cu plasma

Putere de intrare la o priza
de ca

Borna pentru conductorul
extern (de legare la pamant)
de protectie

Alimentarea este pornitd (ON)

Alimentarea este opritad (OFF)

=4

®® & U 8

O sursa de alimentare
cu invertor

Curba volt/amper,
caracteristica ,de cadere”

Alimentarea este pornita (ON)
(LED)

Eroare de presiune de intrare
a gazului (LED)

Consumabile lipsa sau slabite
(LED)

Sursa de alimentare este
supraincilzita (LED)

20
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Sectiunea 2

Configurarea sursei de alimentare

Despachetarea sistemului Powermax

1. Verificati daca toate articolele din comanda dumneavoastra au fost primite in stare buna. Contactati-va distribuitorul
daca anumite piese sunt deteriorate sau lipsesc. (Consultati Continutul sistemului de la pagina 22.)

2. Verificati daca sistemul prezinta deteriorari care ar fi putut aparea in timpul transportului. Daca gasiti urme de
deteriorare, consultati Rec/lamatii. Toate comunicérile referitoare la acest echipament trebuie sa includa numaérul
modelului si numarul de serie situat in partea inferioara a sursei de alimentare.

3. Inainte de configurarea si utilizarea acestui sistem Hypertherm, cititi Manualul privind siguranta si conformitatea
(80669C) care este livrat impreuna cu sistemul, pentru informatii importante privind siguranta.

Reclamatii

m  Reclamatii pentru daunele aparute in timpul transportului — Daca unitatea dumneavoastra a fost deteriorata
in timpul transportului, inaintati o reclamatie catre transportator. Puteti contacta Hypertherm pentru o copie a
conosamentului. Daca aveti nevoie de asistentad suplimentara, sunati la cel mai apropiat birou Hypertherm mentionat
la inceputul acestui manual.

m  Reclamatii privind marfa defecta sau lipsa — Daca orice componenta lipseste sau este defectd, contactati
distribuitorul Hypertherm. Daca aveti nevoie de asistenta suplimentard, sunati la cel mai apropiat birou Hypertherm
mentionat la inceputul acestui manual.
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- Configurarea sursei de alimentare

Continutul sistemului

Urmétoarea imagine indicd componentele incluse in mod obignuit in orice configuratie a sistemului. Componentele
suplimentare — cum ar fi instructiunile de configurare, cutia de transport, ochelarii si manusile de protectie — pot fi,

de

o g A W N

asemenea, incluse in sistemul dumneavoastra, in functie de configuratia pe care ati comandat-o.

QN ®» @ ®

Manual de utilizare 7 Clema de impamantare si cablu de masa

Card de configurare rapida 8 Cablu de alimentare CE/CCC

Card de inregistrare (nu este inclusé o fisa electrica)

9 Cablu de alimentare CSA cu adaptoare pentru

Manual privind siguranta si conformitatea , )
fise electrice

Pistolet Duramax LT cu cablu 5 .
10 Surséa de alimentare

Set de consumabile 5
11 Curea de umar

Componentele specifice care fac parte din sistem se pot schimba in timp.

22
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2 - Configurarea sursei de alimentare

Pozitionarea sistemului de taiere cu plasma

B Amplasati Powermax30 XP langa o priza de curent corespunzatoare. Sistemul are un cablu de alimentare de 3,0 m.
m  Asigurati un spatiu de cel putin 0,25 m in jurul sursei de alimentare pentru o ventilatie adecvata.
m  Amplasati sursa de alimentare pe o suprafatd stabila si plana inainte de a o utiliza.

m  Nu utilizati sistemul in ploaie sau ninsoare.

Pregatirea alimentarii electrice

Tensiunea maxima de iesire a sistemului va varia in functie de tensiunea de alimentare si de amperajul circuitului.

Trebuie sa se tind seama de factori suplimentari atunci cand sistemul este exploatat la o putere de intrare de 120V,
deoarece disjunctoarele se pot declansa in anumite circumstante. Pentru mai multe informatii, consultati Linii directoare
pentru exploatarea sistemului de la pagina 45 si Reparatii de baza de la pagina 56.

Configurarile de tensiune

Sistemul se regleaza automat pentru a functiona in mod corespunzator la tensiunea de intrare fara a fi nevoie ca
dumneavoastra sa efectuati vreo comutare sau recablare. Totusi, trebuie sa setati butonul de reglare a amperajului la
curentul de taiere corespunzator si sa verificati daca in pistolet este instalat corect un set de consumabile corespunzator.
Pentru mai multe informatii, consultati Reglarea presiunii gazului si a curentului de tdiere de la pagina 42 si Montarea
consumabilelor de la pagina 40.

Urmaétorul tabel indica puterea nominalda maxima pentru combinatii tipice de tensiune de alimentare si de ampera,j.
Setarea de iesire pe care trebuie sa o folositi depinde de grosimea metalului si este limitatd de puterea de intrare
a sistemului dumneavoastra.

Circuit tensiune de Putere Curent absorbit la KVA Consumabile
intrare* nominala puterea nominala recomandatet
120V, 15 A 20 A, 83V 16,4 A 2,0 FineCut
120V, 20 A 25A,83V 20,5 A 2,5 FineCut
120V,30 A 30A,83V 25 A 3,0 FineCut
200 — 240V, 20 A 30A, 125V 22,5 - 18,8 A 45 Consumabile FineCut
sau de uz general

* Tensiunile de alimentare pot fi 210 % din valorile din acest tabel.

t Consultati Alegerea consumabilelor de la pagina 30 pentru o explicare consumabilelor de uz general (standard) si FineCut.

ATENTIE!

Pentru o exploatare adecvata, este necesar un circuit de 20 A/120 V sau 20 A / 240 V.
Protejati circuitul cu sigurante fuzibile lente (cu temporizare), dimensionate corespunzéator
sau cu disjunctoare.
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2 - Configurarea sursei de alimentare

Cerinte pentru legarea la pamant

impamantati sistemul in mod corespunzator, conform instructiunilor de mai jos, pentru a asigura siguranta personalului,
functionarea corespunzitoare si pentru a reduce interferenta electromagnetica (EMI):

m  Sistemul trebuie sé fie legat la pamant prin cablul de alimentare, conform normelor electrice nationale si locale.

m  Alimentarea monofazica trebuie s fie de tipul cu trei conductori, cu un conductor verde (CSA) sau verde/galben
(CE/CCC) pentru legarea la pamant de protectie si trebuie sa fie conforma cu cerintele nationale si locale.
Nu utilizati o alimentare cu 2 conductori.

m  Consultati Manualul privind siguranta si conformitatea (80669C) pentru informatii suplimentare.

Consideratii privind cablul de alimentare

Sistemul este livrat cu un cablu de alimentare in configuratie CSA, CE sau CCC. Consultati Exterior, spate de la
pagina 67 pentru informatii despre codul piesei.

Cabluri de alimentare CSA si fise

Configuratiile CSA cuprind urmétoarele fise si adaptoare.

m  Cablul de alimentare este echipat cu o fisd cu

NEMA siguranta antitorsiune (NEMA L6-20P) =
potrivitd pentru utilizarea pe un circuit de @
240V /20 A cu o prizd cu NEMA siguranta %
antitorsiune.

m  Pentru a exploata sistemul pe un circuit de amperaj
mai mic, atasati capatul mama al adaptorului de
prizd 120 V/ 15 A (NEMA 5-15P) la fisa cu
NEMA siguranta antitorsiune a sursei de
alimentare.

E——“ Nu setati butonul de ajustare a amperajului mai sus
de 20 A deoarece disjunctorul se poate declansa.
Consultati Reglarea presiunii gazului si a curentului
de tdiere de la pagina 42.

m  Pentru a exploata sistemul pe un circuit de
240V /20 A, atasati capatul mama al fisei de
240V /20 A (NEMA 6-50P) la fisa cu NEMA
siguranta antitorsiune a sursei de alimentare.
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2 - Configurarea sursei de alimentare

Cabluri de alimentare CE si CCC

Configuratiile CE si CCC sunt furnizate fara fisa pe cablul de alimentare. Pentru a exploata la 220 V (CCC) sau 230 V
(CE), procurati fisa adecvata pentru unitatea si locatia dumneavoastra si permiteti instalarea acesteia de céatre un
electrician autorizat.

1 Prindere cablu 4 Fisid 220V (CCC) sau 230 V (CE)
2 Invelis exterior 5 La borna liniei 2 (albastru)
3 Laborna liniei 1 (maro) 6 La borna de impamantare (verde/galben)

1. Desfaceti izolatia cablului pentru a separa cablurile 3, 5 si 6.
2. indepartati izolatia fiecarui fir pentru a permite un contact bun cu bornele fisei.
3. Efectuati conexiunile.

4. Reinstalati invelisul exterior si dispozitivul de prindere al cablului, apoi strangeti suruburile dispozitivului de prindere a
cablului. Nu strangeti prea tare.
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2 - Configurarea sursei de alimentare

Recomandari privind cablul prelungitor

; —5) @) ;e D)

Utilizati un cablu prelungitor cu un calibru adecvat al firului pentru lungimea cablului si tensiunea sistemului. Utilizati
un cablu care respectd normele nationale si locale.

0
. O
Tensiune de .
limentare Faza . x
a Marime recomandati Lunalme
a calibrului cablului g
120 Vca 1 4 mm?2 Panala 16 m
240 Vca 1 2 mm?2 Panala 40,5 m

Cablurile prelungitoare pot determina ca masina sa primeasca mai putind tensiune de
intrare fatd de randamentul circuitului. Acest lucru poate limita functionarea sistemului.

Recomandari privind generatorul

Generatoarele utilizate cu acest sistem ar trebui sa poaté produce 240 Vca.

Curent de iesire motor

Monofazic (CSA/CE/CCC) Performantd (lungime arc)

Putere nominala motor

5,5 kW 30A Totala

4 kW 25 A Limitata

Reglati curentul de taiere dupa necesitate, in functie de capacitatea, vechimea si starea
generatorului.

(I}

E——“ Daca apare o eroare in timpul utilizarii unui generator, opriti (OFF) sistemul si asteptati
aproximativ 60 de secunde inainte de a-l reporni (ON) din nou. Alternarea rapida a
comutatorului intre pozitiile oprit (OFF) si pornit (ON) (denumita ,resetare rapidd”) s-ar

putea s& nu anuleze eroarea.
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2 - Configurarea sursei de alimentare

Pregatirea alimentarii cu gaz

Alimentarea cu gaz poate fi gaz comprimat din atelier sau comprimat din butelie. Trebuie sa folositi un regulator de inalta
presiune cu orice tip de aprovizionare, iar regulatorul trebuie sa poata trimite gaz la filtru pe sursa de alimentare la

99,1 I/min la 4,7 bar. Pentru a asigura o presiune corespunzatoare sursei de alimentare, setati regulatorul pe o valoare
cuprinsa intre 5,5 si 6,9 bar.

Sistemul contine un element de filtrare intern, insa s-ar putea sa fie nevoie de o filtrare suplimentara, in functie de calitatea
sursei de gaz. In cazul in care calitatea alimentarii cu gaz este slab3, vitezele de taiere scad, calitatea taierii se
deterioreaza, capacitatea grosimii de taiere se reduce si durata de viatd a consumabilelor se scurteaza. Pentru

o performanta optimé, gazul ar trebui sa aiba maximum:

m Dimensiunea particulei de 0,1 micron la o concentratie maxima de 0,1 mg/m?3
m  Punctul de roua de —40 °C.
m  Concentratia de ulei de 0,1 mg/ms3 (ISO 8573-1, Clasa 1.2.2)

Conectarea sursei de gaz

Conectati alimentarea cu gaz la sursa de alimentare cu ajutorul unui furtun de gaz inert cu un diametru intern de 6,3 mm
sau mai mare gi un cuplaj industrial cu deconectare rapida interschimbabila (pentru modelele CSA) sau un cuplaj filetat
G-1/4 BSPP (pentru modelele CE si CCC).

ATENTIE!

Unele compresoare de aer utilizeaza lubrifianti sintetici continand esteri, care deterioreaza
policarbonatii folositi in bazinul de filtrare a aerului.

Presiunea de admisie recomandata in timpul fluxului
de gaz este intre 5,5 — 6,9 bar.
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2 - Configurarea sursei de alimentare

AVERTIZARE!

Bazinul de filtrare a aerului poate exploda daca alimentarea cu gaz depaseste 9,3 bar.

Filtrarea suplimentara a gazului

Atunci cand conditiile locale cauzeaza patrunderea umezelii, uleiului si a altor agenti de contaminare in conducta de gaz,
utilizati un sistem de filtrare coalescenta in trei etape, precum kitul de filtrare Eliminizer (128647) disponibil la distribuitorii
Hypertherm. Un sistem de filtrare in 3 etape functioneaza asa cum este indicat mai jos pentru a curata sursa de gaz de
agentii contaminanti.

Sursd de gaz e— [—— —— ﬁ Sursa de alimentare
Filtru de apa si de Filtru de ulei Filtru de vapori de ulei
particule

Sistemul de filtrare trebuie instalat intre cuplajul cu deconectare rapida si sursa de alimentare.
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Sectiunea 3

Configurarea pistoletului

Introducere

Powermax 30 XP include pistoletul manual Duramax LT. Aceasta sectiune explicd modalitatea de configurare si de utilizare
a pistoletului dumneavoastra. Pentru a obtine o durata de viatd optima a consumabilelor si calitate a taierii, urmati
instructiunile din acest manual.

Componentele pistoletului manual

1 Maner 4 Piedica de siguranta
2 Duzi de protectie (indicata) sau deflector 5 Piedica (rosu)
3 Capigon pistolet 6 Suruburi (5)
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3 = Configurarea pistoletului

Durata de viata a consumabilelor

Durata de viatd a consumabilelor difera in functie de factorii urmatori:
m  Grosimea metalului
m  Lungimea taieturii medii
m  Calitatea alimentarii cu gaz (prezenta uleiului, a umezelii sau a altor agenti contaminanti)
m  Tipul taierii (perforarea scade durata de viata fata de taierea de la margine)
m  Inaltimea de perforare
m  Consumabilele (FineCut sau de uz general)
E——“ Hypertherm nu recomanda utilizarea altor consumabile impreuna cu pistoletul Duramax
LT, exceptie facand cele enumerate in aceasta sectiune, care sunt concepute special

pentru acest sistem. Utilizarea oricaror altor tipuri de consumabile poate afecta negativ
performantele sistemului.

Cu toate ca depind in mare masura de factorii de mai sus, ca regula generald, consumabilele dureaza aproximativ
1 — 2 ore din timpul efectiv de ,arc pornit”. Pentru informatii privind semnele de uzura care trebuie observate la
consumabile, consultati Inspectarea consumabilelor de la pagina 55.

Daca viata consumabilelor este mai scurtd decat se preconizeaza sau dacé calitatea tdierii este slaba, asigurati-va
c& folositi combinatia corectd de consumabile. (Cititi subiectul urmator, Alegerea consumabilelor.) In conditii normale,

duza se va uza prima.

Pentru o performanta optimizata de taiere, inlocuiti intotdeauna duza si electrodul
impreuna.

Pentru mai multe informatii despre tehnicile corecte de téiere, consultati Exploatarea folosind pistoletul manual de la
pagina 46.

Alegerea consumabilelor

AVERTIZARE!

PISTOLETE CU PORNIRE INSTANTANEE
ARCUL DE PLASMA POATE CAUZA VATAMARI S| ARSURI

Arcul de plasma se aprinde imediat atunci cand este actionata piedica
l pistoletului. Asigurati-va ca alimentarea este opritd (OFF) inainte de

inlocuirea consumabilelor.

Pistoletul manual Duramax LT este livrat cu consumabile de uz general (standard) gata instalate. Consumabilele
de uz general sunt concepute pentru o gama larga de aplicatii de taiere.
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3 - Configurarea pistoletului

Totodata, in sistemul dumneavoastra sunt incluse cel putin o duza si un deflector FineCut. Consumabilele FineCut sunt
proiectate pentru a obtine rezultate cu detalii mai fine pe placile subtiri de metal.

Aveti in vedere ca inelul de turbionare, capisonul pistoletului si electrodul sunt aceleasi
pentru ambele seturi de consumabile.

Consumabilele alese trebuie si fie determinate de:
m Puterea de intrare.

m Setarea de iesire a amperajului.

m  Grosimea metalului de taiat.

Setarea de iesire a amperajului pe care trebuie si o folositi depinde de grosimea metalului pe care doriti sa 1l taiati si este
limitata de puterea de intrare a sistemului dumneavoastra. Consultati Configurdrile de tensiune de la pagina 23

Cu toate ca diferentele vizuale dintre piesele consumabile de uz general (standard) si cele FineCut sunt
minore, instalarea unei combinatii necorespunzatoare de consumabile va afecta durata de viata a
componentelor, precum si calitatea taierii.
E——“ Hypertherm nu recomanda utilizarea altor consumabile impreuna cu pistoletul Duramax
LT, exceptie facand cele enumerate in aceasta sectiune, care sunt concepute special

pentru acest sistem. Utilizarea oricaror altor tipuri de consumabile poate afecta negativ
performantele sistemului.

Figura 1 si Figura 2 ilustreaza diferenta dintre duzele de uz general si FineCut si dintre deflector si duza de protectie.
Consumabilele FineCut au inele sau caneluri gravate pe ele (asa cum se poate observa in Figura 2) pentru a va ajuta
sa le diferentiati de consumabilele de uz general.

Figura 1 - Uz general (standard)

(

Duz& de uz general Duzé de protectie

Figura 2 - FineCut

Inele gravate
/ Inele gravate

Duza FineCut Deflector
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3 = Configurarea pistoletului

Utilizarea diagramelor de taiere

Urmatoarele tabele ofera diagrame de tdiere pentru fiecare set de consumabile. Utilizati aceste diagrame de tdiere pentru
a va ghida in selectarea consumabilelor si curentului de taiere in functie de grosimea si tipul metalului pe care trebuie sa
il taiati.

Vitezele maxime de tdiere indicate in diagramele de taiere sunt cele mai mari viteze posibile pentru taierea metalului fara a
avea in vedere calitatea tdierii. Vitezele de taiere recomandate reprezinta un punct bun de pornire pentru gasirea taierii de
cea mai buni calitate (cel mai bun unghi, cea mai redusa cantitate de zgura si cea mai buna finisare a suprafetei tiiate).

Reglati viteza de taiere pentru aplicatia dumneavoastra pentru a obtine calitatea dorita a taierii.

Atunci cand taiati metal subtire — 3 mm sau mai subtire — puteti obtine o calitate a taierii mai mare utilizand consumabile
si diagrame de taiere FineCut.

Consumabile de uz general (standard)

Utilizati consumabile de uz general (sau standard) pentru a taia metale mai groase care nu necesité taieri cu precizie

la fel de mare. (Consultati Configurdrile de tensiune de la pagina 28 si Linii directoare pentru exploatarea sistemului de
la pagina 45.) Acest set cuprinde un electrod, inel de turbionare, duz&, capison al pistoletului si duza de protectie de

uz general. Duza de uz general trebuie instalata numai impreuna cu duza de protectie, nu si cu deflectorul.

Taierea la 120 V cu consumabile de uz general nu este recomandata.

Figura 3 - Set de consumabile de uz general (standard)

)

@ ® ®

(DOOO

@

1 Pistolet 4 Duza (420118)*
2 Electrod (420120)* 5 Capison pistolet (420114)
3 Inel de turbionare (420211) 6 Duzi de protectie (420116)

* Comandati duza si electrodul de uz general (standard) folosind setul 428243. Acest set contine 2 duze si 2 electrozi. Inlocuiti duza
si electrodul in acelasi timp.
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3 - Configurarea pistoletului

Taierela240V /30 A

Consumabile de uz general (standard)

Unitati de masura metrice
Grosime material (mm) Material Curent de arc (A) Viteza Tn?r):;nn?ir?)e talere
1 10160t
2 7530
3 4185
5 Otel slab aliat 30 1835
8* 780
12* 320
16* 175
1 83565
2 5635
3 2910
5 Otel inoxidabil 30 1245
8 575
10* 360
13* 215
3 35556
5 2115
8* Aluminiu 30 785
10* 425
13* 205
Unitati de masura imperiale
Gros(l(r;:/gﬂgerlal Material Curent de arc (A) Viteza Iaz)l(illmnfi:)e taiere
18 GA 400"
10 GA 110
31//:* Otel slab aliat 30 ;(2)
1/2* 10
5/8* 7
18 GA 306
10 GA 70
1/4 Otel inoxidabil 30 31
3/8* 15
1/2* 9
1/8 135
174 Aluminiu 30 45
3/8* 18
1/2* 9

* Pentru a tdia un material mai gros de 6 mm, porniti pistoletul la marginea piesei de lucru.

t Viteza maxima de taiere este limitata de viteza maxima a mesei de testare (10160 mm/min).
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3 = Configurarea pistoletului

Consumabile FineCut
Utilizati consumabile FineCut pentru taieri de precizie pe placi subtiri de metal. Setul de consumabile FineCut utilizeaza
o duzé FineCut si un deflector cu acelasi electrod, inel de turbionare si capison al pistoletului utilizate in setul de

consumabile de uz general.

Duza FineCut trebuie instalatd numai impreuna cu deflectorul, nu cu duza de protectie. Utilizarea duzei de protectie
are ca efect o calitate slaba a taierii si o cerere de putere mai mare deoarece distanta pistolet — piesa este prea mare.

Pentru linii directoare cu privire la taierea cu intrare de 120 V, consultati Recomandari pentru tdiere la 120 V de la
pagina 47.

Figura 4 - Set de consumabile FineCut

= E@Dﬂm

® ® ® ® 6 ©

Il

1 Pistolet 4 Duza (420117)*
2 Electrod (420120)* 5 Capison pistolet (420114)
3 Inel de turbionare (420211) 6 Deflector (420115)

* Comandati duza si electrodul FineCut impreuna folosind setul 428244. Acest set contine 2 duze si 2 electrozi. Inlocuiti duza
si electrodul in acelasi timp.
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3 - Configurarea pistoletului

Unitati de masura metrice

Taierela120V/ 25 A

Consumabile FineCut

Grosime material (mm) Material Curent de arc (A) Viteza Tn?::?‘n?ir?)e talere
1 10160*
2 3570
:53 Otel slab aliat 25 197(;155
6 590
7* 280
1 8390
2 2860
2 Otel inoxidabil 25 1852050
6 515
7* 205
1 10160*
2 5130
3 Aluminiu 25 2170
5 920
7* 120
Unitati de masura imperiale
Gros.(lgflgﬂgenal Material Curent de arc (A) Viteza Iaz)l(ilpnfir:’)e taiere
18 GA 330
16 GA 205
1‘2‘ 22 Otel slab aliat 25 18500
10 GA 55
1/4 19
18 GA 260
16 GA 160
1; gﬁ Otel inoxidabil 25 16250
10 GA 52
1/4 16
1/25 400t
1716 Aluminiu 25 250
1/8 65
1/4 15

* Pentru a tdia un material mai gros de 6 mm, porniti pistoletul la marginea piesei de lucru.
* Viteza maxima de taiere este limitata de viteza maxima a mesei de testare (10160 mm/min).
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3 = Configurarea pistoletului

Taierela120V /30 A

Consumabile FineCut

Unitati de masura metrice
Grosime material (mm) Material Curent de arc (A) Viteza Tn?::?n?ir?)e taiere
1 10160
2 6175
3 2420
5 Otel slab aliat 30 1300
8* 535
10* 280
13* 110
1 10025
2 5755
2 Otel inoxidabil 30 f?gg
8* 410
10* 170
1 10160
2 6805
2 Aluminiu 30 ?42122
8* 375
10* 150
Unitati de masura imperiale
Grosklén:/g?i;erlal Material Curent de arc (A) Viteza n(1tg)l(i|}nn$":i)e taiere
22 GA 400t
18 GA 400t
12 GA 112
10 GA Otel slab aliat 30 75
1/4 31
3/8* 12
1/2* 5
22 GA 400t
18 GA 390
13 g: Otel inoxidabil 30 28
1/4 24
3/8* 9
1/25 400t
1/16 325
1/8 Aluminiu 30 105
1/4 22
3/8* 8

* Pentru a taia un material mai gros de 6 mm, porniti pistoletul la marginea piesei de lucru.

t Viteza maxima de taiere este limitata de viteza maxima a mesei de testare (10160 mm/min).
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Sectiunea 4

Exploatarea

Comenzi si indicatoare

Consultati urmatoarele subiecte pentru a va obisnui cu comenzile si indicatoarele LED de pe sistem inainte de a incepe
tdierea.

Comenzile din spate

! Comutator de alimentare pornit (I) (ON) / oprit (O) (OFF) — Activeazi sistemul si circuitele sale
o de control.
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Comenzile si LED-urile frontale

® ® o ©

N

AMPS

AMPS

15 30

240V
20A

120V
20A

120V
15A

LED de alimentare pornita (ON) (verde) — Cand este aprins, acest LED aratd c& comutatorul de
alimentare a fost pus pe ON (pornit) (I) si ci interblocarile de protectie sunt realizate.

LED de presiune a gazului (galben) — Cand este aprins, acest LED indica faptul ca presiunea gazului

la intrare este sub 2,8 bar.

LED pentru capisonul pistoletului (galben) — Cand este aprins, acest LED indica faptul ci anumite
consumabile sunt desfacute, montate necorespunzator sau lipsesc.

LED de temperatura (galben) — Cand este aprins, acest LED indica faptul c& temperatura sistemului
este in afara limitelor acceptabile de functionare.

Unele conditii de eroare cauzeaza clipirea unuia sau a mai multor LED-uri.
Pentru informatii suplimentare despre aceste conditii de eroare si

modalitatea lor de corectare, consultati Reparatii de baza de la pagina 56.

240V
20A

120V
20A

120V
15A

Butonul de reglare a amperajului — Folositi acest buton pentru a seta
curentul de taiere la o valoare cuprinsa intre15 si 30 A.
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Operarea sistemului Powermax30 XP

Urmatoarele subiecte explica cum sa incepeti tdierea cu Powermax30 XP.

Conectarea curentului electric si a alimentarii cu gaz

Conectati cablul de alimentare (1) si conectati conducta de alimentare cu gaz (@).

m  Pentru informatii privind conectarea alimentarii cu gaz la sursa de alimentare, consultati Pregétirea alimentarii cu gaz
de la pagina 27.

m  Pentru informatii despre conectarea fisei adecvate la cablul de alimentare, consultati Consideratii privind cablul de
alimentare de la pagina 24.

m  Pentru a intelege ce consumabile trebuie sa folositi si la ce capacitate de taiere trebuie sa va asteptati in functie de
tensiunea de intrare, consultati Alegerea consumabilelor de la pagina 30.

m  Pentru informatii privind cerintele electrice si cerintele de alimentare cu gaz pentru acest sistem, consultati
Configurarea sursei de alimentare de la pagina 21.
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Montarea consumabilelor

AVERTIZARE!

PISTOLETE CU PORNIRE INSTANTANEE
ARCUL DE PLASMA POATE CAUZA VATAMARI S| ARSURI

pistoletului. Asigurati-va ca alimentarea este OFF (oprita) inainte de

Arcul de plasma se aprinde imediat atunci cand este actionata piedica
l inlocuirea consumabilelor.

Pentru a utiliza pistoletul Duramax LT, verificati mai intai daca:
1. Comutatorul de alimentare este in pozitia oprit (OFF) (O).
2. Un set complet de consumabile este montat conform Figura 5.
3. Folositi doar duza de protectie (420116) cu duza (420118) pentru uz general (standard).
Pentru a intelege diferentele dintre consumabilele de uz general si cele FineCut,

precum si pentru linii directoare cu privire la selectarea setului potrivit pentru aplicatiile
dumneavoastra de tdiere, consultati Alegerea consumabilelor de la pagina 30.
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4 - Exploatarea

Figura 5

@ Strangeti numai cu degetele.

1 Electrod 5 Capison pistolet

2 Inel de turbionare 6 Duza de protectie (uz general)
3 Duza (de uz general) 7 Deflector (FineCut)

4 Duza (FineCut)
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Montarea clemei de masa

Prindeti clema de masa de piesa de lucru.
m  Verificati daca clema de masa si piesa de lucru fac contact bun metal-metal.

m Atasati clema de masa cat mai aproape posibil de zona care se taie pentru a reduce expunerea la campurile
magnetice si electrice (EMF) si pentru a obtine cea mai buna calitate a taierii posibila.

m  Nu prindeti clema de masa de portiunea piesei de lucru pe care o taiati.

Pornirea sistemului

Reglati comutatorul pornit/oprit (ON/OFF) in pozitia pornit (ON) (I).

—_—
L O

Reglarea presiunii gazului si a curentului de taiere

LED-ul care indica starea de pornit si LED-ul presiunii de gaz se aprind cand presiunea gazului catre sistem este
insuficientd. Folositi un regulator de inalta presiune care poate trimite gaz la filtrul sursei de alimentare la 99,1 |/min

la 4,7 bar. Pentru mai multe informatii despre conectarea alimentarii cu gaz, consultati Pregdtirea alimentarii cu gaz de la
pagina 27.

1. Setati regulatorul pe o valoare cuprinsa intre 5,5 si 6,9 bar.

2. Rotiti butonul de amperaj la curentul de taiere dorit in functie de tensiunea de intrare, marimea circuitului si
consumabile.
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4 - Exploatarea

Folositi numai consumabilele

circuit de intrare de 120 V.

FineCut cand operati sistemul pe un

Operarea sistemului pe un circuit de intrare
de120V,15 A

Reglati amperajul sub 20 A, conform nuantelor
gri din jurul butonului (inelul interior).

Utilizati doar duza FineCut (420117) si deflectorul
(420115); nu utilizati duza (420118) sau duza de
protectie (420116) pentru uz general (standard).

Asigurati-va ca nimic altceva nu utilizeaza energie
din circuit.

Operarea sistemului pe un circuit de 120V, 20 A

Reglati amperajul sub 25 A, conform nuantelor
de albastru din jurul butonului (inelul mijlociu).

Utilizati doar duza FineCut (420117) si deflectorul
(420115); nu utilizati duza (420118) sau duza de
protectie (420116) pentru uz general (standard).

Asigurati-va ca nimic altceva nu utilizeaza energie
din circuit.

Operarea sistemului pe un circuit de 240V, 20 A

Setati amperajul intre 15 — 30 A.

Utilizati fie consumabile de uz general (standard),
fie consumabile FineCut.

Nu amestecati consumabilele de uz general cu cele

FineCut. Folositi un set sau celélalt.

Pentru mai multe informatii, consultati Configuréarile de
tensiune de la pagina 23.

240V
20A

AMPS 120V
20A

120V
15A

15 30

Nuante de gri

240V
20A

AMPS 120V
20A

EI 120V
15 A

15 30

Nuante de albastru

240V
20A

AMPS D 120V
20 A

120V
15A
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Verificarea LED-urilor indicatoare

Verificati dacd LED-ul verde de alimentare pornitd (ON) din partea frontald a sursei de alimentare este aprins si daca
niciunul din celelalte LED-uri nu sunt aprinse sau nu clipesc.

Daca LED-urile de temperaturd, al senzorului capisonului pistoletului sau de presiune a gazului sunt aprinse sau clipesc,
sau daca LED-ul de alimentare pornitd (ON) clipeste, corectati conditia de eroare inainte de a continua. Pentru mai multe
informatii, consultati Reparatii de baza de la pagina 56.

®® Ot

Verificati daca sistemul este pregatit.

Atunci cand LED-ul de alimentare pornitd (ON) este aprins, niciunul din celelalte LED-uri nu este aprins sau nu clipeste,
iar butonul de amperaj este reglat, sistemul este pregatit de utilizare.

intelegerea limitarilor duratei active

Durata activa este un procent de timp din 10 minute in care un arc de plasma va raméane activ atunci cand functioneaza
la o temperatura ambianta de 40 °C.

Cu putere de intrare de 120 V:

m  La30A, arcul poate ramane activ timp de 2,0 minute din 10 minute, fara a cauza supraincalzirea unitatii (durata activa
de 20 %).

m La 17 A, arcul poate ramane activ timp de 6 minute din 10 (60 %).

m La 15 A, arcul poate ramane activ timp de 10 minute din 10 (100 %).

Cu putere de intrare de 240 V:

m La 30 A, arcul poate rdmane activ timp de 3,5 minute din 10 (durat activa de 35 %).

m La 23 A, arcul poate ramane activ timp de 6 minute din 10 (60 %).

m La 18 A, arcul poate ramane activ timp de 10 minute din 10 (100 %).

Daca durata activa este depasita, sistemul se supraincalzeste, LED-ul de temperatura se aprinde, arcul se opreste,

iar ventilatorul de racire va continua sa functioneze. Pentru a relua tiierea, asteptati ca LED-ul de temperatura sa
se stinga.

Ventilatorul s-ar putea sa functioneze pe durata exploatarii normale a sistemului.
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Linii directoare pentru exploatarea sistemului

m  Pentru a obtine cel mai inalt nivel de performanta:
O Exploatati sistemul la o putere de intrare de 240 Vca pe cét posibil.
O Evitati folosirea unui cablu prelungitor pe cét posibil.
Daca este necesar sa utilizati un cablu prelungitor, folositi un conductor de capacitate

mare, de cea mai scurtéd lungime posibila. Consultati Recomandari privind cablul
prelungitor de la pagina 26.

m  Daca exploatati sistemul pe un circuit de 120 V, 15 A, nu reglati amperajul mai sus de valoarea
de 20 A. Consultati Configurdrile de tensiune de la pagina 23.

m  Pentru cele mai bune rezultate cand exploatati sistemul pe un circuit de 120V, 15 A:

O Nu conectati alti consumatori care ce ar putea sa foloseasca energie din acelasi circuit.

O Retineti ca folosirea cablurilor prelungitoare poate reduce tensiunea transmisa la utilaj din circuitul de iesire.

Aceasta reducere a puterii poate sldbi performanta de tdiere si poate creste probabilitatea de declansare a
disjunctorului.

m  Taierea unei piese de lucru mai groase cu consumabilele de uz general (standard) necesita un reglaj mai mare
al intensitatii curentului. Este de preferat sa se exploateze un circuit reglat la o valoare mai mare (240 V/30 A)
atunci cand se taie un metal mai gros. Consultati Configurérile de tensiune de la pagina 23.

m  Alte tehnici suplimentare pentru reducerea frecventei declansérii disjunctoarelor presupun:

O Inchiderea butonului de reglare a amperajului.

0 Evitarea intinderii arcului. In schimb, glisati pistoletul pe piesa de lucru conform explicatiilor de la inceperea unei

taieri de la marginea piesei de lucru de la pagina 48.
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Exploatarea folosind pistoletul manual

AVERTIZARE!

PISTOLETE CU PORNIRE INSTANTANEE
ARCUL DE PLASMA POATE CAUZA VATAMARI S| ARSURI

Arcul de plasma se aprinde imediat atunci cand este actionata piedica pistoletului. Arcul de plasma
va taia rapid manusile si pielea.

Pastrati mainile, imbracamintea si obiectele la distanta de varful pistoletului.
Nu tineti in mana piesa de lucru si tineti-va mainile la distanta de calea de taiere.

Nu orientati niciodata pistoletul spre dumneavoastra sau spre alte persoane.

| AVERTIZARE!
= SCANTEILE S| METALUL FIERBINTE
-~ POT VATAMA OCHII SI POT ARDE PIELEA.

Purtati intotdeauna echipament adecvat de protectie, inclusiv manusi si ochelari de protectie, si nu
indreptati pistoletul spre dumneavoastra sau spre alte persoane. Din duza ies scantei si metal topit.

Utilizarea piedicii de siguranta

Pistoletul Duramax LT este echipat cu o piedica de siguranta pentru a preveni aprinderile accidentale. Atunci cand sunteti
pregétiti sa taiati cu pistoletul, rabatati spre fatd piedica de siguranta (spre capul pistoletului) si apasati piedica rosie a
pistoletului.
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Recomandari privind taierea cu pistoletul manual

m  Cu oricare dintre consumabile, trageti varful pistoletului usor de-a lungul piesei de lucru pentru a mentine o viteza
de taiere constanta.

Uneori, pistoletul se lipeste usor de piesa de lucru atunci cand tdiati cu consumabile
FineCut.

m  intimp ce taiati, asigurati-va ca scanteile ies din partea inferioara a piesei de lucru. Scanteile trebuie s& ramana usor
n spatele pistoletului pe masura ce taiati (la un unghi de 15° — 30° fata de verticala).

m  Daca sar scantei, inseamna ca nu taiati complet piesa de lucru. Deplasati pistoletul mai incet sau, daca este posibil,
setati curentul de taiere la o valoare mai ridicata.

m  Tineti duza pistoletului perpendicular pe piesa de lucru, astfel incat duza sa fie la un unghi de 90° fata de suprafata
de taiere si urmariti arcul in timp ce taie de-a lungul liniei.

m Este mai usor sa trageti pistoletul spre dumneavoastra de-a lungul taieturii decat sa il impingeti sau sa il mutati
dintr-o parte in alta.

m  Pentru taieturi in linie dreapta, utilizati o margine dreapta ca si ghidaj. Pentru a téia circular, utilizati un sablon sau
un accesoriu de taiat in arc de cerc (un ghidaj pentru taieri circulare). Consultati Piese accesorii de la pagina 71
pentru codul ghidajelor de debitare pentru taieri circulare cu plasma Hypertherm si pentru executarea téierilor tesite.

m  Daca aprindeti pistoletul in mod inutil, veti scurta durata de viata a duzei si a electrodului.

Recomandari pentru taiere la 120 V

m  Folositi numai consumabilele FineCut.
®  Nu folositi cablu prelungitor.
®m  Asigurati-vd ca nimic altceva nu utilizeaza energie din circuit.

m  Rotiti la minim butonul de ajustare a curentului pentru a evita declansarea disjunctorului.
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inceperea unei tiieri de la marginea piesei de lucru _Q/

Cand tdiati un material mai gros de 6 mm, porniti pistoletul de la marginea piesei de lucru pentru a prelungi durata
de viatd a consumabilelor.

1. Cu clema de masa atasata la piesa de lucru, tineti pistoletul perpendicular (la 90°) fati de piesa de lucru
si de margine.

2. Apasati piedica pistoletului pentru a porni arcul. S-ar putea sa fie nevoie sa faceti o pauza la margine, pana cand
arcul a taiat complet prin piesa de lucru.

g

3. Trageti pistoletul usor de-a lungul piesei de lucru pentru a continua taierea. Mentineti un ritm constant, uniform.

L -
LU
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i

=

Daca metalul este mai subtire de 6 mm, perforati pentru a taia o piesa interioara. Perforarea scurteaza durata de viata
a consumabilelor.

Perforarea unei piese de lucru

Tipul perforarii de efectuat depinde de grosimea metalului. Hypertherm recomanda:
m Perforare dreapta — Pentru metal de taiat mai subtire de 3 mm.

m  Perforare cilindrica — Pentru metal de tdiat de 3 mm sau mai gros.
1. Prindeti clema de masa pe piesa de lucru.

2. Perforare dreapta: Tineti pistoletul perpendicular (la 90°) fata de piesa de lucru.
Perforare cilindrica: Tineti pistoletul la un unghi de aproximativ 30° fata de piesa de lucru, cu varful pistoletului
la aproximativ 1,5 mm fata de aceasta, inainte de a aprinde pistoletul.

3. Perforare dreapta: Apéasati piedica pistoletului pentru a porni arcul.

Perforare cilindrica: Apasati piedica pistoletului pentru a porni arcul in timp ce il tineti in unghi fata de piesa de lucru,
apoi rasuciti usor pistoletul intr-o pozitie perpendiculara (la 90°).

4. Tineti pistoletul in pozitie in timp ce continuati sa apasati piedica. Atunci cand ies scéantei din partea inferioara a
piesei de lucru, arcul a perforat metalul.

s
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5. Atunci cand perforarea este completa, trageti pistoletul usor de-a lungul piesei de lucru pentru a continua taierea.

Craituirea unei piese de lucru N @
=

Puteti utiliza Powermax30 XP cu consumabilele de uz general (standard) pentru aplicatii ugsoare de craituire,
cum ar fi indepartarea punctelor de sudura si a sudurii de prindere.

Sistemul nu necesitéd un set dedicat de consumabile sau o setare speciald pentru modul
de craituire. Totusi, nu folositi consumabilele FineCut pentru aplicatii de créituire.

1. Tineti pistoletul astfel incat varful acestuia sa fie putin deasupra piesei de lucru inainde de a-l aprinde.

2. Tineti pistoletul la un unghi de 45° fata de piesa de lucru, cu o fanta mica intre varf si piesa de lucru. Apasati piedica
pentru a obtine un arc pilot. Transferati arcul la piesa de lucru.
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3. Mentineti un unghi de aproximativ 45° fata de piesa de lucru in timp ce efectuati craituirea.

impingeti arcul de plasma in directia scobiturii pe care doriti s3 o creati. Mentineti o distanta mica intre varful
pistoletului si metalul topit pentru a evita reducerea duratei de viatd a consumabilelor sau deteriorarea pistoletului.

Puteti varia profilului de craituire variind:

O viteza pistoletului fata de piesa de lucru
O distanta dintre pistolet si piesa de lucru
O unghiul pistoletului fata de piesa de lucru
Q

curentul de taiere al sistemului

Varierea profilului de craituire

Urmati aceste recomandari pentru a schimba profilul de créituire in functie de nevoie:

m  Marirea vitezei pistoletului va reduce latimea si va reduce adancimea.

m Scaderea vitezei pistoletului va mari latimea si va mari adancimea.

m  Marirea distantei pistolet-piesa va mari latimea si va reduce adancimea.

m  Scaderea distantei pistolet-piesa va reduce latimea si va mari adancimea.

m  Marirea unghiului pistoletului (mai vertical) va reduce latimea si va mari adancimea.

m  Reducerea unghiului pistoletului (mai putin vertical) va mari latimea si va scadea adancimea.
m  Marirea curentului sursei de alimentare va mari latimea si va mari adancimea.

m  Reducerea curentului sursei de alimentare va reduce latimea si va reduce adancimea.
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Erori comune la taierea manuala

Pentru mai multe informatii despre erori, consultati Reparatii de baza de la pagina 56.
m  Pistoletul pocneste si suierd, dar nu produce un arc. Cauza poate fi:
Q Consumabile prea stranse.
m  Pistoletul nu taie complet prin piesa de lucru. Cauzele pot fi:
Viteza de taiere este prea mare.
Consumabilele sunt uzate.
Metalul taiat este prea gros pentru amperajul selectat.

Au fost montate consumabile gresite.

0O 0O 0O O

Contact electric slab intre clema de masa si piesa de lucru.
Presiune scazuta a gazului sau debit scazut al gazului.
m  Calitatea taierii este slaba. Cauzele pot fi:
O Metalul taiat este prea gros pentru amperajul selectat.
Q Au fost montate consumabile gresite.
Q Viteza de taiere este prea mare sau prea mica.
O Consumabilele sunt uzate sau deteriorate.
m  Arcul stropeste si durata de viatd a consumabilelor este mai scurta decét este prevazut. Cauzele pot fi:
O Umezeala in alimentarea cu gaz.
O Presiune scazuta a gazului.
O Consumabilele au fost montate incorect.
a

Au fost montate consumabile gresite.
Reducerea la minimum a zgurii.

Zgura este materialul topit care se intareste pe piesa de lucru. O anumita cantitate de zgura este mereu prezenta atunci
cand se taie cu plasma de aer. Totusi, puteti controla cantitatea si tipul de zgura prin ajustarea corecta a sistemului pentru
aplicatia dumneavoastra.

Zgura de viteza joasa se formeaza atunci cand viteza de tdiere a pistoletului este prea mica si arcul avanseaza.
Se formeaza ca o depunere grea, sub forma de spuma in partea inferioara a taieturii si, de obicei, poate fi indepartata
cu usurinta. Mariti viteza pentru a reduce acest tip de zgura.

Zgura de mare viteza se formeaza atunci cand viteza de taiere este prea mare si arcul rimane in urma. Se formeaza
ca o margea subtire, liniard, de metal solid atasat foarte aproape de taietura. Se formeaza in partea inferioara a taieturii
si, adeseori, este dificil de indepartat. Scadeti viteza pentru a reduce acest tip de zgura.

E——“ Este mult mai probabil ca zgura sa se formeze pe metalul cald sau fierbinte decat
pe metalul rece. De exemplu, prima tdiere dintr-o serie de taieturi produce, de regul3,
cea mai putind cantitate de zgura. Pe masura ce piesa de lucru se incalzeste, mai multa
zgurd se poate forma pe tdieturi consecutive.

E——“ Consumabilele uzate sau deteriorate pot produce zguré intermitenta.
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intretinere si reparatii

Executarea intretinerii de rutina

S
o

Y

AVERTIZARE!
SOCUL ELECTRIC POATE UCIDE

A

7V %

Deconectati energia electrica inainte de a executa orice lucrare de intretinere
care implica demontarea capacului sursei de alimentare sau a
consumabilelor pistoletului.

Toate lucrarile care necesita demontarea capacului sursei de alimentare
trebuie executate de un tehnician calificat.

Consultati Manualul privind siguranta si conformitatea (80669C) pentru
informatii suplimentare.
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La fiecare utilizare:

Verificati luminile indicatoare si corectati orice Inspectati consumabilele daca sunt montate
conditii de eroare. corespunzator si daca sunt uzate.

La fiecare 3 luni:

Inlocuiti etichetele deteriorate. Inspectati daca piedica este deteriorata. Inspectati

Inspectati cablul de alimentare si fisa. Inspectati cablul pistoletului. Inlocuiti, daca prezinta
Inlocuiti dacé prezinta deterioréri. deteriorari.

corpul pistoletului daca prezinta fisuri si fire expuse.
Inlocuiti piesele deteriorate.

P

La fiecare 6 luni:

®) comprimat dezumidificat sau cu vacuum.
A

sau Curatati interiorul sursei de alimentare cu aer

54
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Inspectarea consumabilelor

Piesa Inspectare Actiune
Orificiul de centrare pentru rotunjime. Inlocuiti duza de protectie sau
deflectorul daca orificiul nu mai este
rotund.
Fanta dintre duza si duza de protectie Tndepértat,i duza de protectie sau
Duza de Deflector sau deflector pentru reziduurile deflectorul si curatati orice urma
protectie acumulate. de material.

Il

Duza

Orificiul de centrare pentru rotunjime.

Bun

Inlocuiti, daca orificiul de centrare nu
este rotund. Inlocuiti duza si electrodul
impreuna.

—

Uzat
Suprafata de centrare pentru uzura
si verificati adancimea canalului.

-

Inlocuiti daca suprafata este grav uzata
sau daca adancimea canalului este mai
mare de 1,6 mm. Inlocuiti duza si
electrodul impreuna.

Inel de turbionare

Electrod
»| Maximum 1,6 mm
Suprafata interna pentru deteriorare Inlocuiti daca suprafata este deteriorata
F— sau uzurd si orificiile de gaz pentru sau uzatd sau daca oricare dintre
of — blocaje. orificiile de gaz sunt blocate.

Daca electrodul mai poate culisa liber
prin inelul de turbionare.

Daca electrodul nu mai poate culisa
liber prin inelul de turbionare, inlocuiti
inelul de turbionare.

Garniturd inelara pistolet

Suprafata pentru deteriorare, uzura sau
lipsa a lubrifierii.

Daca garnitura inelard este uscatd,
aplicati un strat subtire de lubrifiant
siliconic pe garnitura inelara si pe
fileturi. Garnitura inelara ar trebui
sd aiba un aspect stralucitor, dar
nu trebuie sa fie prezent lubrifiant
in exces sau acumulat.

Daca garnitura inelara este fisurata sau
uzat3, inlocuiti-o (428179).
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Reparatii de baza

Urmatorul tabel ofera o privire de ansamblu asupra celor mai obisnuite probleme care pot aparea atunci cand utilizati
Powermax30 XP si explicd modalitatea de remediere a acestora.

Daca nu puteti remedia singuri problema prin respectarea ghidului de depanare de bazd sau daca aveti nevoie

de asistenta suplimentara:

1. Sunati distribuitorul Hypertherm sau centrul autorizat de service Hypertherm.

2. Sunati la cel mai apropiat birou Hypertherm mentionat la inceputul acestui manual.

Problema

Solutia

Comutatorul de alimentare pornit/oprit
(ON/OFF) este setat pe pornita (ON) (I), dar
LED-ul de alimentare pornitd nu este aprins.

= Verificati daca este introdus cablul de alimentare in priza
de curent.

= Verificati daca alimentarea este pornita de la panoul principal
de distributie sau de la cutia intrerupatorului principal.

= Verificati daca tensiunea de linie nu este prea scazuta
(peste 15 % sub tensiunea nominala).

LED-ul de alimentare pornita (ON) si LED-ul
de presiune de gaz sunt aprinse.

D@

= Verificati daca linia de alimentare cu gaz este conectata la sursa
de alimentare si dacé gazul este conectat.

= Inspectati daca pe linia de alimentare cu gaz exista scurgeri
si verificati presiunea gazului de alimentare.

LED-ul de alimentare pornita (ON) si LED-ul
de temperatura sunt aprinse.

= Lasati sursa de alimentare pornita pentru a permite ventilatorului
sa raceasca sursa de alimentare.

* Daca temperatura interni a sistemului se apropie de —30 °C,
LED-ul de temperatura se poate aprinde. Mutati sistemul intr-un
loc mai cald.
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Problema

Solutia

LED-ul de alimentare pornita (ON) este aprins
si LED-ul de temperatura clipeste.

1Ek

Lasati sursa de alimentare pornita pentru a permite ventilatorului
sa raceasca sursa de alimentare. LED-ul de temperatura clipeste
céand sistemul foloseste in mod continuu prea mult curent absorbit
de la retea, pe o perioada prea indelungata. incercati urmatoarele
pentru a preveni aceasta conditie:

Opriti curentul de téiere. Consultati Reglarea presiunii gazului si
a curentului de taiere de la pagina 42.

Folositi doar consumabilele FineCut cand exploatati sistemul
pe un circuit de intrare de 120 Vca. Consultati Alegerea
consumabilelor de la pagina 30.

Exploatati sistemul pe un circuit de intrare de 240 Vca de cate
ori acest lucru este posibil.

Evitati intinderea arcului. Glisati pistoletul pe piesa de lucru.
Consultati Inceperea unei tdieri de la marginea piesei de lucru
de la pagina 48.

Exploatati sistemul fara a folosi un cablu prelungitor. Daca este
necesar sa utilizati un cablu prelungitor, folositi un conductor
de mare capacitate de cea mai scurta lungime posibila.
Consultati Recomandari privind cablul prelungitor de la
pagina 26.

Asigurati-va ca nimic altceva nu utilizeaza energie din acelasi
circuit.

LED-ul de alimentare pornitid (ON) clipeste.

Apelati la un electrician pentru a verifica tensiunea de
alimentare. Tensiunea liniei de intrare este prea ridicata sau prea
scazuta (o variatie mai mare de £15 % din tensiunea nominald).
Consultati Valori nominale ale sistemului Hypertherm de la
pagina 17 si Pregdtirea alimentarii electrice de la pagina 23.

LED-ul de alimentare pornita (ON) este aprins
si LED-ul capisonului pistoletului clipeste.

@

Opriti (OFF) sursa de alimentare. Verificati daci consumabilele
au fost montate si stranse corect. Consultati Montarea
consumabilelor de la pagina 40.

In cazul in care consumabilele s-au desprins sau au fost
indepartate in timp ce sursa de alimentare era pornitd (ON),
opriti (OFF) sursa de alimentare, corectati problema si porniti
(ON) sursa de alimentare pentru a remedia aceasta eroare.

In cazul in care consumabilele par montate corect, pistoletul
poate fi deteriorat. Contactati distribuitorul Hypertherm sau
centrul autorizat de service.

LED-urile indicatoare ale presiunii gazului si
temperaturii clipesc in timp ce masina este
pornita (ON).

\@\
5N N

Eliberati piedica si reporniti sursa de alimentare. Sistemul se
dezactiveaza automat cand sursa de alimentare este pornita
in timp ce se apasa piedica pistoletului.
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Problema

Solutia

LED-urile de temperatura, de presiune a gazului
si de alimentare pornita (ON) clipesc, iar LED-ul
capisonului pistoletului este aprins.

RO
/'\ /'\ /'\

= Instalati consumabile noi pe pistolet (acestea pot fi corodate sau
se pot apropia de sfarsitul duratei lor de viata).

= Daca continuati sa vizualizati aceasta eroare, contactati
distribuitorul Hypertherm sau centrul autorizat de service.

Toate cele patru LED-uri clipesc cand sistemul
este pornit (ON).

27N 2N 2N 2N

= Un tehnician calificat de service trebuie sa repare sistemul.
Contactati distribuitorul local sau folositi informatiile de la
inceputul acestui manual pentru a contacta Serviciul tehnic
Hypertherm.

Arcul nu se transfera la piesa de lucru.

= Curétati zona unde clema de masi intré in contact cu piesa
de lucru, pentru a asigura un contact bun metal-metal.

= Inspectati clema de masa daca prezinta deteriorari si reparati-o
dacé este necesar.
= Aduceti pistoletul mai aproape de piesa de lucru si aprindeti

pistoletul din nou. Consultati Exploatarea folosind pistoletul
manual de la pagina 46.

Pistoletul nu taie complet prin piesa de lucru.

= Verificati daca pistoletul este utilizat corect. Consultati
Exploatarea folosind pistoletul manual de la pagina 46.

= Inspectati consumabilele si inlocuiti-le, daca este necesar.
Consultati Inspectarea consumabilelor de la pagina 55.

Arcul se opreste, dar se reaprinde atunci cand
piedica pistoletului este apésata din nou.

= Inspectati piesele consumabile si inlocuiti-le daca sunt uzate
sau deteriorate. Consultati Inspectarea consumabilelor de la
pagina 55.

« Inlocuiti elementul de filtrare a aerului, daci este contaminat.
Consultati Infocuiti elementul de filtrare a aerului si bazinul de
filtrare a aerului. de la pagina 60.

= Verificati daca presiunea aerului este la nivelul corespunzator.

Arcul stropeste si pocneste.

* Inlocuiti elementul de filtrare a aerului. Consultati Infocuiti
elementul de filtrare a aerului si bazinul de filtrare a aerului. de la
pagina 60.

= Inspectati linia de gaz daca prezintd umezeald. Daca este
necesar, instalati sau inlocuiti filtrarea gazului de la sursa de
alimentare. Consultati Pregdtirea alimentarii cu gaz de la
pagina 27.
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Problema

Solutia

Calitatea de taiere este slaba.

= Verificati daca pistoletul este utilizat corect. Consultati
Exploatarea folosind pistoletul manual de la pagina 46.

= Verificati daca au fost montate consumabilele corecte.
Consultati Alegerea consumabilelor de la pagina 30.

= Inspectati consumabilele si inlocuiti-le, daca este necesar.
Consultati Inspectarea consumabilelor de la pagina 55.

= Slabiti consumabilele cu 1/8 de rotatie si incercati din nou.
= Verificati presiunea aerului si calitatea aerului.

= Verificati daca conexiunea cablului de masa este stabila si daca
cablul de masa nu prezintd daune.

= Exploatati sistemul fara a folosi un cablu prelungitor. Daca este
necesar sa utilizati un cablu prelungitor, folositi un conductor de
mare capacitate de cea mai scurtéd lungime posibild. Consultati
Recomandari privind cablul prelungitor de la pagina 26 .

Disjunctorul se declanseaza in timp ce taiati.

= Opriti curentul de taiere. Consultati Reglarea presiunii gazului si
a curentului de tdiere de la pagina 42.

= Folositi doar consumabilele FineCut cand exploatati sistemul
pe un circuit de intrare de 120 Vca. Consultati Alegerea
consumabilelor de la pagina 30.

= Exploatati sistemul pe un circuit de intrare de 240 Vca de cate
ori este posibil acest lucru.

= Evitati intinderea arcului. Glisati pistoletul pe piesa de lucru.
Consultati Inceperea unei tdieri de la marginea piesei de lucru
de la pagina 48.

= Exploatati sistemul fara a folosi un cablu prelungitor. Daca este
necesar sa utilizati un cablu prelungitor, folositi un conductor de
mare capacitate de cea mai scurta lungime posibilda. Consultati
Recomandari privind cablul prelungitor de la pagina 26.

= Asigurati-va cd nimic altceva nu utilizeaza energie din acelasi
circuit.
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Proceduri de intretinere

S
o

Y

AVERTIZARE!
SOCUL ELECTRIC POATE UCIDE

A

7V %

informatii suplimentare.

Deconectati energia electrica inainte de a executa orice lucrare de intretinere
care implica demontarea capacului sursei de alimentare sau a
consumabilelor pistoletului.

Toate lucrarile care necesita demontarea capacului sursei de alimentare
trebuie executate de un tehnician calificat.

Consultati Manualul privind siguranta si conformitatea (80669C) pentru

inlocuiti elementul de filtrare a aerului si bazinul de filtrare a aerului.

Urmatoarele proceduri explicd cum sa indepartati elementul de filtrare a aerului si bazinul de filtrare a aerului din interiorul
sursei de alimentare si cum sa le inlocuiti cu altele noi.

o

De asemenea, puteti utiliza aceasa procedura pentru a inlocui piulita de fixare din plastic
de pe filtrul de aer/ansamblul regulatorului. Consultati Filtru de aer/regulator cu ansamblul

comutatorului de presiune (interior, partea ventilatorului) de la pagina 68 pentru numerele
setului Hypertherm necesare pentru a comanda aceste piese de schimb.

Demontati capacul si manerul sursei de alimentare

1.

Setati comutatorul de alimentare pe oprit (OFF) (O).
Deconectati cablul de alimentare si deconectati
alimentarea cu gaz.

Indepartati cele doua suruburi de pe manerul din
partea superioara a sursei de alimentare. Trageti
usor panoul cel mai apropiat de surubul pe care

il indepartati pentru a mentine presiunea pe surub.
Atunci cand surubul aproape a iesit, inclinati
surubelnita usor pentru a ajuta la scoaterea surubului
din orificiul infundat.

Rabatati usor panourile frontale si posterioare de pe
sursa de alimentare, astfel incat sa puteti sa scoateti
marginile manerului de de sub acestea. Indepartati
manerul si puneti-l deoparte impreuna cu cele doua
suruburi.

Continuati s& basculati panourile spre exterior pentru a elibera laturile capacului din canalele lor. Apoi, ridicati capacul

de pe sursa de alimentare.
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indepartati vechiul element de filtrare a aerului si bazinul de filtrare a aerului.

1. De pe partea ventilatorului sursei de alimentare, deconectati furtunul de evacuare () din orificiul din partea inferioara
a bazei.

2. Indepartati celdlalt capat al furtunului de evacuare din niplul de alama (2) din partea inferioara a bazinului de filtrare
a aerului. Puneti furtunul de evacuare in lateral.

3. Desurubati piulita de fixare din plastic (3) care tine stranse filtrul de aer/regulatorul @) in consola () de pe panoul
central.

4. Rabatati baza ansamblului filtru de aer/regulator spre dumneavoastra cu o mana.

5. Cu cealaltd mand, desurubati bazinul de filtrare a aerului ) pentru a-I demonta de pe ansamblul filtru
de aer/regulator.

ANnnNNn

6. Elementul de filtrare a aerului (?) trebuie tnlocuit?

O Daca rspunsul este da, desurubati piulita de fixare din plastic (8) care fixeaza elementul de filtrare a aerului,
cu atentie, pentru a nu pierde arcul (@) care este comprimat intre piulita de fixare si filtrul de aer/regulator.
Nu permiteti ca elementul de filtrare a aerului sa se roteasca in timp ce indepartati piulita. Demontati elementul
de filtrare a aerului din piulita de fixare din plastic.

O Daca raspunsul este nu, continuati cu Pasul 3 de la pagina 62.

@
®
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Montati noul element de filtrare a aerului si bazinul de filtrare a aerului.

1. Asezati noul element de filtrare a aerului @) pe piulita
de fixare din plastic. Verificati daca arcul este la locul
lui.

CLLTT 1T
2. Montati noul element de filtrare a aerului. Strangeti
piulita de fixare @) cu degetele.

3. Bazinul de filtrare a aerului () trebuie inlocuit?

O Daca raspunsul este da, instalati noul bazin
de filtrare.

O Daca raspunsul este nu, curétati bazinul inainte
de a-l remonta stergand orice urme de ulei, @
murdarie sau alti agenti contaminanti.

Strangeti bazinul de filtrare cu degetele.

4. Conectati furtunul de evacuare (@) la niplul §) din
partea inferioara a bazinului de filtrare. Asigurati-va
ca furtunul de evacuare se extinde spre partea
frontald a sursei de alimentare.

5. Asezati ansamblul filtru de aer/regulator in consola

din centrul panoului sursei de alimentare si blocati-I @—P

cu ajutorul piulitei de fixare din plastic (). Strangeti
manual piulita de fixare plus un sfert de rotatie.

Nu strangeti prea tare piulita de fixare.
6. Pozati furtunul de evacuare prin orificiul din baza sursei de alimentare.

7. Reconectati alimentarea cu gaz si asigurati-va ca nu sunt scurgeri la niciun punct de racord al furtunului
pe ansamblul filtru de aer/regulator.

ATENTIE!

Presiunile alimentarii cu gaz care nu se regasesc in specificatiile din sectiunea Specificatii a acestui
manual pot determina o calitate slaba a taierii, o durata scurta de viata a consumabilelor si probleme
de functionare.

Daca nivelul de puritate a gazului este prea scazut sau daca sunt pierderi la furtunurile sau racordurile
de alimentare:

m Vitezele de taiere pot scadea.
m Calitatea de taiere se poate deteriora.
m Capacitatea grosimii de taiere poate scadea.

m Durata de viata a pieselor se poate scurta.
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Montati la loc capacul si manerul sursei de alimentare

1.

Avand grija sa nu prindeti firele, glisati capacul pe sursa de
alimentare. Aliniati marginile de jos cu piesele si aliniati fanta
de pe partea superioard a capacului (@) cu urechea @) de
pe panoul frontal @) astfel incat crestaturile din capac sa

se afle in fata ventilatorului.

. Realiniati panoul frontal cu sursa de alimentare.

. Realiniati panoul din spate cu sursa de alimentare,

asigurandu-va ca orificiul din clema de masa este aliniat
cu orificiile suruburilor atat din panou, cat si din sursa
de alimentare.

. Pozitionati manerul peste orificiile din partea superioara a

capacului, apoi pozitionati capetele manerului sub marginile
panourilor.

. Reconectati alimentarea electrica si porniti (ON) sursa de alimentare.

|

'
A~

. Montati la loc cele doud suruburi care fixeazd capacul si manerul la o valoare a cuplului de strangere de 23,0 kg/cm.
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Sectiunea 6

Piese

Folositi codurile seturilor Hypertherm din aceasta sectiune pentru a comanda piese de schimb, consumabile si accesorii
pentru sursa de alimentare si pistoletul manual Duramax LT ale sistemului Powermax30 XP.

Pentru instructiuni cu privire la instalarea elementului de filtrare a aerului si a bazinului de filtrare a aerului in sursa
de alimentare, consultati Proceduri de intretinere de la pagina 60.

Pentru instructiuni despre instalarea consumabilelor in pistoletul manual Duramax LT, consultati Montarea consumabilelor
de la pagina 40.
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Piese pentru sursa de alimentare

Exterior, partea frontala

Nr. crt.

-t

O G A W W W W DN

0000

Numar set
228096
428219
428226
428221
428222
428224
428225
228099
228561
428239

Descriere

Set:
Set:
Set:
Set:
Set:
Set:
Set:
Set:
Set:
Set:

Suruburi pentru capacul sursei de alimentare si maner (nu apar in figura)
Panou frontal

Buton de reglare curent

Capac sursé de alimentare cu etichete, CSA

Capac sursa de alimentare cu etichete, CSA, Fabricat in America
Capac sursé de alimentare cu etichete, CE

Capac sursé de alimentare cu etichete, CCC

Maner cu suruburi

Clema de masa

Cablu de masa de 4,6 m, cu cleméa de maséa
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Exterior, spate

NEMA 6-50P NEMA L6-20P

X&\\\\\\\\\\\\ \ :

®
NEMA 5-15P
Nr.crt.  Numar set Descriere
1 428220 Set: Panou spate
2 228210 Set: Cablu de alimentare cu fisa antitorsiune NEMA, CSA, 240V /20 A, 1F, 3,0 m
3 229132 Cablu prelungitor de alimentare CSA: Adaptor de priza, 120V / 15 A
4 229133 Cablu prelungitor de alimentare CSA: Adaptor de priza, 240 V/ 20 A
5 228140 Set: Cablu de alimentare CE, 1F, 3,0 m (fis& neinclus)
5 428231 Set: Cablu de alimentare CCC, 1F, 3,0 m (fisa neinclusd)
6 228143 Set: Protectie antideformare pentru cablu de alimentare
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Filtru de aer/regulator cu ansamblul comutatorului de presiune (interior, partea
ventilatorului)

2

nnnnnn ﬁ  —

P e —

H
i
|SAwawAwAw AW g w |

Nr.crt. Numar set Descriere
1 428262 Set: Piulita de fixare pentru filtru de aer
2 428237 Set: Element de filtrare a aerului
3 428246 Set: Bazin de filtrare a aerului
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Piese pentru pistoletul manual Duramax LT

(9)

Puteti inlocui integral pistoletul manual si ansamblul cablului sau puteti inlocui componentele individuale ale pistoletului.

Nr.crt.  Numar set Descriere
428174~ Set: Ansamblu pistolet manual Duramax LT cu cablu de 4,6 m
1 228109 Set: Comutator cu senzor capison al pistoletului
2 428162 Set: Comutator de pornire pistolet
3 428178 Set: Corp pistolet Duramax LT (include garnitura inelara)
4 428179 Set: Garnituri inelare de schimb pentru corpul pistoletului
5 428156 Set: Piedica si arc pistolet
6 428182 Set: Arcuri de schimb pentru piedica pistoletului
7 428177 Set: Maner pistolet Duramax LT (include suruburi pentru maner)
8 428181 Set: Suruburi de schimb pentru manerul pistoletului Duramax LT
9 428176 Set: Cablu pistolet Duramax LT, 4,6 m

* Ansamblul pistoletului include un set de consumabile de uz general (standard):

Q Electrod (420120)t
Inel de turbionare (420211)

Q Capison pistolet (420114)
O Duzi (420118)
O Duza de protectie (420116)

* Comandati duza si electrodul de uz general
(standard) folosind setul 428243. Acest set contine
2 duze si 2 electrozi. Inlocuiti duza si electrodul in
acelasi timp.
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Consumabile pentru pistolet manual Duramax LT

Pentru a comanda consumabile pentru pistoletul Duramax LT, utilizati urmétoarele coduri de piesa.

E——“ Comandati 428243 pentru taiere (standard) de uz general si 428244 pentru taiere
FineCut. Fiecare set contine 2 duze si 2 electrozi. Inlocuiti duza si electrodul in acelasi
timp.

E——“ Utilizati acelasi electrod, inel de turbionare si capison al pistoletului atat pentru aplicatii
de uz general (standard), cat si pentru FineCut. Nu folositi duza de uz general cu
deflectorul; nu folositi duza FineCut cu duza de protectie.

Consumabile de uz general (standard)

420211 428243 420114 420116
— o
e
% | KMM ﬂ
Inel de Electrod (420120) plus duza (420118) Capison pistolet Duzi de
turbionare protectie

Consumabile FineCut

420211 428244 420114 420115
o [ [[]
%
Inel de Electrod (420120) plus duzi (420117) Capison pistolet Deflector
turbionare
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Piese accesorii

Codul piesei Descriere

127102 Ghidaj pentru taieri (circulare) cu plasmé, de baza
027668 Ghidaj pentru taieri (circulare) cu plasmé, Deluxe
127144 Husa antipraf

127410 Cutie de transport

024548 Husa din piele pentru cablul pistoletului, maro, 7,6 m
024877 Husa din piele pentru cablul pistoletului, negru cu sigla Hypertherm, 7,6 m
127217 Curea de umar

128647 Set: Unitate de filtrare a aerului Eliminizer

127169 Manusi de taiat din piele

127416 Ochelari de protectie, lentile in nuanta 6

127103 Masca de protectie, lentile in nuanta 8

127239 Masca de protectie, lentile in nuanta 6

127105 Lentile de schimb pentru masca de protectie, nuanta 8
127243 Lentile de schimb pentru masca de protectie, nuanta 6
128836 Pasta termoconductoare, 1/8 uncie

027055 Lubrifiant siliconic, 1/4 uncie
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Etichete Powermax30 XP

Numér set Descriere

428215 Set: Etichete Powermax30 XP, CSA

428216 Set: Etichete Powermax30 XP, CSA, Fabricat in America
428217 Set: Etichete Powermax30 XP, CE

428218 Set: Etichete Powermax30 XP, CCC

Acest set de etichete contine:
m  Etichetad de consumabile
m Etichete corespunzatoare de siguranta

m  Autocolante frontale si laterale

Urmatoarele ilustratii prezinta etichetele consumabilelor si etichetele de siguranta.

420116

428243
CH—

(420117) (420120)

420114

420211

——N\e=d

428244
420115 FineCut®

PN 210240 Rev. B

Etichetd de consumabile

raties, and maer iy G vt e ' 4\ WARNING 4\ [1] AVERTISSEMENT
Al =

Plasma cutting can be injurious to operator and_ persons

i Hoalh in the work area. Gonsult manual before operating. Failure
g0 to follow all these safety instructions can result in death.
“g 1. Cutting sparks can cause explosion or fire. 1. Les étincelles de coupage peuvent provoquer une explosion
11 ou un incendie.
12 1.1 Ne pas couper prés des matiéres nflammables.
13 cutting table. e & proximité et prét & ére wilisé.
ou formé comme table de coupage.

2. Plasma arc can injure and burn; point the nozzle away || 2. L
from yourself. Arc starts instantly when triggered. I
g torch.

g

3. Tension dangereuse. Risque de choc électrique ou de bralure. X 110647 Rev. B
3.1 Porter des gants isolants. Remplacer les gants quand il sont humides ou &= www.hypertherm.com/weee
endommagés
3.2 50 protéger contre les chocs en sisolant de a pidce et de a tere.
3.3 Couper [alimentation avant fentretien. Ne pas toucher les pidces sous tension

4. Les fumées plasma peuvent étre dangereuses.
41N

Eticheta de sigurantda CE/CCC

-
roy, or cover this label.
imaged, or wom (PN 110584 Rev D).

mov
Replace if it is missing, dar

Eticheta de sigurantd CSA
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