WE ARE WELDING

Procese EWM
Reducerea emisiilor de fum de sudurd

Procesele de sudura inovatoare EWM reduc semnificativ emisiile de fum de sudura, contribuind

astfel la protejarea semnificativa a sanatatii sudorilor

Sudarea otelurilor nealiate si slab aliate TECHNISCHE
Studiile stiintifice arata ca procesele inovatoare coldArc®, forceArc® si UNIVE RSlTAT
forceArc puls®, modificate digital, reduc emisiile de fum de sudura in mod DRESDEN

semnificativ si minimizeaza pericolele pentru sudori si operatori. Aceste
constatari sunt, de asemenea, relevante de catre Asociatiei de rdspundere a
angajatorilor din Germania in fisa de informatii 593 — Substante nocive in
timpul sudarii si proceselor aferente
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WE ARE WELDING

Procese EWM
Reducerea emisiilor de fum de sudurd

Procesele de sudura inovatoare EWM reduc semnificativ emisiile de fum de suduaa, contribuind

astfel la protejarea semnificativa a sanatatii sudorilor

Sudarea otelurilor CrNi inalt aliate Rer

in domeniul sdu de putere mai scizut, procesul forceArc puls® atinge ratele
de emisie ale unui arc pulsat. Avantajele forceArc puls® devin din ce in ce
mai evidente la rate de putere mai mari. La o viteza de alimentare a sarmei
de 13 m/min, rata de emisie a forceArc puls® scade la o rata de 4,5 ori mai
lent decat procesul cu arc pulsat, contribuind la protejarea semnificativa a
sanatatii sudorului.

Compararea emisiilor medii

Filtru din fibra de sticla dupa sudare

2 A Pulse forceArc puls®

Rata de emisie in mg/s

MIG/MAG* forcerArc puls

Ratele de emisie in raport cu viteza de avans a sarmei in timpul sudarii forceArc puls® si impuls

3 // o—Impuls
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=g==forceArc pu

Rata de emisie inmg/s

3 6 9 13
Videza de avans [m/min]

*- Mean value as per German Building Trade’s Employers’ Liability Association
information sheet 593 - Harmful substances during welding and related processes
(BGI 593 - Schadstoffe beim Schweilen und bei verwandten Verfahren)
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