Micsorezi costurile utilizand
tehnologia eficienta EWM.

Exemplu: prin utilizarea tehnologiei EWM forceArc, se pot economisi
aproximativ 4 kW de putere in comparatie cu echipamentele de sudura
conventionale la aceeasi viteza de avans de 13,0 m/min (1,2 mm; G3Si1).

in timp de 100 de ore de functionare se pot economisi 400 KWH per
echipament de sudare
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‘ 9.0 m/min, ca.290 A 11.0 m/min, ca. 340 A ‘ 13.0 m/min, ca. 380 A

Viteza de avans, curent de sudare

. coldArc®-proces
. Invertor - arc pulsat
. Transformator

Consum de energie 100 h [kWh]

3.0 m/min, ca.95 A 4.0 m/min, ca. 120 A 5.0 m/min, ca. 145 A

Viteza de avans, curent de sudare






