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mult productivitatea.

LightWELD JR

LightWELD XR are cea mai inalta performanta si este
potrivit pentru sudarea materialelor cu grosime de
pana la 6,35 mm, inclusiv a materialelor cu un grad

ridicat de reflexie a suprafetei.

Cu dispozitivul LightWELD XR puteti suda si curata cu

usurinta materiale precum cuprul sau titanul.

LightWELD XR
Performanta maxima
Sudura si curatare

Otel rezistent la coroziune,
structural si galvanizat
6,35 mm

Otel

Aluminiu (categoria 3XXX, 5XXX)

Aluminiu categoria 3 si 5 6,35 mm

Aluminiu categoria 6 3.0mm

Titan si aliaje de nichel 5mm

Cupru 2 mm

Functia wobble:

o - . . de latime 5 mm
imprastierea fasciculului ’

Latimea de scanare in timpul A
T panala 15 mm

curatarii

Performanta de varf in modul

= - o 2500W
de curatare cu impulsuri

Optiunea de sarma suplimentara Da

Otel rezistent la coroziune,
structural si galvanizat

4 mm

Aluminiu (categoria 3XXX, 5XXX)

4 mm

de latime 5 mm

panala 15 mm

2500w

Da

) |_ | g htWE L D tehnologie-manuala de sudare cu laser

Sistemele manuale de sudare si curatare cu laser LightWELD™ sunt usor de utilizat si ofera rezultate
excelente si consecvente pentru sudarea unei game largi de materiale si grosimi, cu o productivitate
foarte ridicata. Functia optionala de curatare cu laser optimizeaza calitatea sudurii si creste si mai

- Lpeon:
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LightWELDXR

Handheld Laser Welding & Cleaning.

LightWELD 1500

Sudare

Otel rezistent la coroziune,
structural si galvanizat
4 mm

Aluminiu (categoria 3XXX, 5XXX)
4 mm

de latime 5 mm




O gama completa de scule laser foarte productive

Sistemele de sudare manuala LightWELD sunt concepute pentru sudare rapida, de nalta calitate,

cu operare simpla si usurinta in utilizare. LightWELD 1500, LightWELD XC si LightWELD XR formeaza
o0 gama completa de solutii extrem de productive pe care utilizatorii le pot alege pentru a se potrivi
cu aplicatiile lor de sudare.

¢ LightWELD X€

LightWELD XC are aceleasi capacitati de sudare de
nalta calitate ca si LightWELD 1500. In plus, este
echipat cu o functie de curatare cu laser, utilizabila
inainte si dupa sudare.

— 9 LightWELD 7500

Cel mai rentabil tip pentru sudarea cu laser
a otelului structural si inoxidabil sau a
aluminiului cu o grosime de pana la 4 mm.
Tipul LightWELD 1500 poate fi combinat cu
un alimentator de sarma. Nu are o functie de
curatare cu laser.

LightWELD

SUDARE CU LASER CURATARE PREALABILA CURATARE FINALA
Viteza mare, incalzirea locala CU LASER CU LASER
a materialului si o zona mica Curatarea prealabila cu laser Curatarea dupa sudare
afectata de caldura, toate indeparteaza coroziunea si indeparteaza decolorarea
acestea fac din LightWELD impuritatile de pe suprafata suprafetei siimbunatateste
o sursa ideala pentru sudarea materialelor si imbunatateste aspectul final fara a fi nevoie
materialelor de diferite grosimi, calitatea sudurii. Aceasta metoda de slefuire suplimentara sau
fara a necesita o experienta bazata pe laser este mai rapida decat de alte operatiuni mecanice.
avansata a operatorului. curatarea mecanica. Nu se utilizeaza

substante chimice sau abrazive.




¢ nghtWE LD AVANTAJELE SUDARII MANUALE CU LASER

Sistemele manuale de sudare cu laser LightWELD permit o sudare semnificativ mai rapida si sunt mai
putin solicitante pentru operator decat sudarea MIG sau TIG. Sudarea cu laser cu dispozitivul LightWELD
ofera rezultate de Tnalta calitate si consecvente, cu o deformare minima a materialului sudat.

Masini de sudura clasice Sistemele laser LightWELD
Viteza Medie nalta - de pana la 4 ori mai rapida decat TIG
Calitatea In functie de . Tnalta
experienta utilizatorului

Timpul de instruire Lung Scurt
Setarile parametrilor de sudare Greu siindelungat Simplu si rapid
Flexibilitate pentru diverse Limitata cu consum mare <

n . . Vasta
materiale de materiale consumabile
Zona afectata termic Extinsa Mica
Deformare dupa sudare Considerabila Foarte mica
Sudare cu wobbling Nu Da - panala 5 mm latime
Curatare prealabila Tnainte Nu Da - indepdrteaza coroziunea,
de sudare oxidarea, uleiul si grasimea
Curatare finala dupa sudare Nu Da - indeparteaza funinginea,

murdadria si decolorarea

Sudarea TIG poate introduce caldura semnificativa in material,
ceea ce provoaca deformari, in special in cazul materialelor mai
subtiri, si modifica aspectul final al produsului dupa sudare. Sudarea
cuprului si a materialelor de diferite grosimi este, de asemenea, foarte
problematica. Sudarea TIG este un proces de Tnalta calificare care
necesita sudori cu experientd vasta.

Sudarea MIG necesita sarma suplimentara, curatare prealabila a
materialului si imbinari oblice pentru a obtine penetrarea completa a
materialelor cu grosime mai mare. Unghiurile de lucru pentru sudare
sunt limitate, iar pozitiile verticale sunt extrem de dificile. Sudarea MIG
introduce o cdldura considerabila in material, ceea ce poate provoca
deformari semnificative.

LightWELD este foarte usor de utilizat, iar procesul de sudare este de

4 ori mai rapid decat metoda TIG. Este posibil sa se sudeze diferite
materiale cu 0 gama larga de grosimi. Datorita laserului, se introduce
foarte putina caldura in proces. Nu este nevoie de un operator cu multa
experienta in sudare.

LightWELD XC si LightWELD XR ofera si o functie de curatare cu
laser. Curatarea poate fi utilizata Thainte de sudare pentru a indeparta
oxidarea, coroziunea, vopseaua, uleiul sau grasimea de pe suprafata.
Tn schimb, curatarea cu laser dup& sudare indepéarteaza funinginea si
impuritatile din procesul de sudare.




opTiuNI LightWELD PENTRU SUDARE SI CURATARE CU LASER

Orice LightWELD are intotdeauna incorporate automat presetari optimizate pentru sudarea diferitelor
materiale. Acest lucru este esential pentru suduri de inalta calitate si uniforme, care nu depind de experienta
si nivelul de cunostinte al operatorului. in plus, sistemele LightWELD XC si LightWELD XR ofer3 functii de
curatare cu laser care pot fi utilizate Tnainte si dupa sudare. Curatarea inainte de sudare Indeparteaza uleiul,
grasimea, vopseaua sau alte impuritati care pot afecta calitatea sudurii. Curatarea dupa sudura imbunatateste
aspectul sudurilor, eliminand in acelasi timp nevoia de prelucrare ulterioara.

Posibilitati maxime
de sudare
cu defecte minime

LightWELD XR sudeaza cu usurinta otelul inoxidabil si structural, aluminiul, titanul, aliajele de cupru si
nichel fara a deforma piesele care urmeaza sa fie sudate. Modurile prestabilite asigura setari adecvate ale
parametrilor de sudare pentru suduri consistente si de inalta calitate. Sistemul Thcorporat de oscilatie
a fasciculului laser reduce semnificativ efortul necesar pentru a uni cu precizie componentele sudate.
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Curatarea cu laser | N |  Curatarea
inainte de sudura &, W ,g’,‘,, cu laser
pentru cresterea |

{

5  dupa sudura
pentru a¢

calitatii sudurii— &

o

aspectului sudurii

LightWELD este atat de performant incat poate topi Chiar si cei mai buni sudori pot lasa funingine,
metalul si poate crea o sudura uniforma chiar siin prezenta murdarie si semne vizuale de incalzire locala.
impuritatilor. Cu toate acestea, pentru cele mai bune rezultate Curatarea cu laser dupa sudarea cu LightWELD XC
de sudura si pentru a reduce porozitatea materialului, sau LightWELD XR asigura o sudura curata fara a fi
curatarea prealabila cu laser este cea mai buna alegere. nevoie de curatare manuala.

Sudare si curatare
intr-un singur g

Alternarea intre sudare si curatare este rapida si usoara. Pur si simplu slabiti mansonul, schimbati duza si
selectati functia de sudare sau curatare de pe panoul de control.



FUNCT

Performanta de sudare poate fi ajustata cu usurinta cu ajutorul comenzilor intuitive care va
permit sa selectati rapid parametrii optimi pentru diferite materiale si grosimi. Cu 74 setari
de parametri memorate si presetate pentru sudarea diferitelor materiale, chiar si operatorii
incepatori pot fi instruiti rapid si pregatiti sa sudeze in cateva ore.

Pistol manual usor pentru sudare

Si curatare

Pistolul manual de sudare si curatare este usor,

compact, ergonomic si confortabil. Functia incorporata

de imprastiere a fasciculului si varfurile de duze special
concepute pentru sudare si curatare permit operatorului
sa produca suduri de Tnalta calitate. Varfurile duzelor se
schimba rapid si usor, dupa cum este necesar. Sudare fara
sau cu sarma suplimentara, curatare - toate proiectate
pentru o productivitate maxima a procesului.

Instalare si operare usoara

A N
A\ (N ac une eur

Alimentare 230V Gaz de protectie Clema de siguranta

Racordurile marcate in mod clar pe partea din spate fac punerea in functiune rapida si usoara. Pur si

E SISTEMELOR LightWELD

Ethernet

Alimentare

simplu conectati cablul de alimentare, gazul de protectie, apoi conectati clema de siguranta si sistemul
este gata de functionare. Fasciculul laser, gazul de protectie si controlul pistolului sunt dirijate Tntr-un

singur cablu. Conectarea la un computer prin intermediul unui port Ethernet permite apoi accesul la

setdrile avansate si stocarea parametrilor procesului de utilizare.



Presetari incorporate optimizate si
control al puterii laserului

+ Parametrii presetati garanteaza rezultate de calitate si
pot fi modificati si salvati pentru utilizare ulterioara.

+ Operatorul poate comuta imediat intre presetari
si poate schimba imediat parametrii pentru
sudarea diferitelor tipuri si grosimi de materiale.

+ Operarea simpla permite instruirea noilor operatori
in cateva ore. Sudorii experimentati sunt capabili sa
creasca instantaneu productivitatea.

Functie de imprastiere a fascicului: wobbler
pentru cresterea productivitatii si calitatii

* Pentru suduri de Tnalta calitate si sudarea materialelor
care se lipesc greu

* Frecventa reglabila si latimea fasciculuilui de pana
la 5 mm creste calitatea sudurii

+ Parametrii wobblingului sunt presetati si pot fi modificati
si salvati pentru o utilizare ulterioara in timpul lucrului.
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LightWELDXR

Handheld Laser Welding & Cleaning

Pachet optional de
alimentare cu sérma

+ Sudarea cu sarma aditiva extinde
aplicatiile de sudare cu laser la
piesele slab lipite

+ Se foloseste pentru otel cu
continut scazut de carbon, otel
inoxidabil, aluminiu, metale
neferoase si aliaje ale acestora

Conector intrare si
circuit de siguranta

Intrare/iesire
pistoale

Clema de
siguranta

Intrare/iesire
gaz

Laser - intrare



Compania IPG Photonics este lider mondial in domeniul lasere-
lor cu fibra optica. Foloseste solutii laser revolutionare care permit
o0 mai mare PRECIZIE, o PRODUCTIVITATE mai mare si o PRODUCTIE
MAI FLEXIBILA pentru aplicatii din orice industrie.

IPG PHOTONICS
C‘ﬁg HANDHELDLASERWELDER.COM

@ +420 241 433 199

sales.cz-sk@ipgphotonics.com
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Mentiune juridica: Toate informatiile pot fi modificate fara notificare prealabila.
Informatiile continute in prezentul document sunt obligatorii din punct de vedere juridic
pentru IPG numai daca sunt incorporate in mod expres in termenii contractului de vanzare. "]

Este posibil ca unele combinatii si optiuni specifice sa nu fie disponibile. Utilizatorul isi

asumi toate riscurile si raspunderea in legitura cu utilizarea produsului sau cu aplicarea PHOTONICS
acestuia. IPG, IPG Photonics, The Power to Transform si logo-ul IPG Photonics sunt marci

comerciale ale IPG Photonics Corporation.

© 2022 IPG Photonics Corporation. Toate drepturile rezervate.
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